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ÐëåïíåêôÞìáôá Kelyfos Thermal Protection System

ÅéóáãùãÞ

Ðñïåôïéìáóßá åöáñìïãÞò

ÅöáñìïãÞ ôïõ ÓõóôÞìáôïò (1ï ÓôÜäéï)

ÅöáñìïãÞ ôïõ ÓõóôÞìáôïò (2ï ÓôÜäéï)

ÅöáñìïãÞ ôïõ ÓõóôÞìáôïò (3ï ÓôÜäéï)

ÊáôáóêåõÞ êáìðýëùí ôìçìÜôùí

Êáôáíáëþóåéò Õëéêþí

YëéêÜ ôïõ ÓõóôÞìáôïò Kelyfos

ÂïçèçôéêÜ ÕëéêÜ ôïõ ÓõóôÞìáôïò Kelyfos

Åñãáëåßá ãéá ôçí åöáñìïãÞ ôïõ ÓõóôÞìáôïò Kelyfos  
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    ÁÐÏÖÕÃÇ ÓÕÌÐÕÊÍÙÓÇÓ ÕÄÑÁÔÌÙÍ:
H óõìðýêíùóç ôùí õäñáôìþí ôïõ åóùôåñéêïý ÷þñïõ óôçí ðåñéï÷Þ ôçò èåñìïãÝöõñáò åßíáé ôï ðéï 
óõíçèéóìÝíï áðïôÝëåóìá ôçò åëëéðïýò èåñìïìüíùóÞò ôçò. Tï ðñüâëçìá áñ÷ßæåé êáèþò ïé õäñáôìïß ðïõ 
äçìéïõñãïýíôáé êáôÜ ôç ÷ñçóéìïðïßçóç ôïõ êôéñßïõ Ýñ÷ïíôáé óå åðáöÞ ìå ôá øõ÷ñüôåñá ôìÞìáôá ôïõ 
åîùôåñéêïý êåëýöïõò, óôçí ðåñéï÷Þ ôùí èåñìïãåöõñþí. KáôÜ ôçí åðáöÞ áõôÞ, ïé õäñáôìïß 
ìåôáôñÝðïíôáé óå íåñü êáé ôåëéêÜ óå ìïý÷ëá êáé åðéöáíåéáêÝò âëÜâåò. Ìå ôçí åöáñìïãÞ ôïõ Kelyfos ôï 
ðáñáðÜíù ðñüâëçìá åëá÷éóôïðïéåßôáé, óå óõíäõáóìü ìå ôïí êáëü áåñéóìü ôïõ ÷þñïõ.

    ÌÇÄAMINH Ï×ËÇÓÇ ÔÙÍ ÅÍÏÉÊÙÍ:
¼ëåò ïé åñãáóßåò ãéá ôçí ôïðïèÝôçóç ôïõ óõóôÞìáôïò ãßíïíôáé óôçí åîùôåñéêÞ ðëåõñÜ ôïõ êôéñßïõ êáé äåí 
õðÜñ÷åé ëüãïò ðñïóùñéíÞò ìåôáêßíçóçò ôùí åíïßêùí ìÝ÷ñé ôçí ïëïêëÞñùóç ôïõ Ýñãïõ. Åðßóçò, ï ÷þñïò 
åöáñìïãÞò ðáñáìÝíåé êáèáñüò, êáèþò ïé óõóêåõáóßåò åßíáé åëåã÷üìåíåò êáé áðïöåýãïíôáé ôá ìðÜæá. 
ÔÝëïò, äåí Ý÷ïõìå êáìßá ìåßùóç ôïõ ùöÝëéìïõ ÷þñïõ ôïõ êôéñßïõ. 

    ÕØÇËÇ ÁÍÔÉÓÔÁÓÇ ÓÅ ÊÑÏÕÓÅÉÓ:
Ï óõíäõáóìüò åîçëáóìÝíçò ðïëõóôåñßíçò 
STYROFOAM IB-SL ôçò DOW êáé ôùí 
Ýôïéìùí óïâÜäùí Kelyfos FINE/DECOR, 
óå óõíäõáóìü ìå ôçí éíïðëéóìÝíç êüëëá 
Kelyfos THERMO ôçò ISOMAT, ðñïóöÝñåé 
õøçëÞ áíôßóôáóç óå êñïýóåéò ìå 
áðïôÝëåóìá ôï óýóôçìá íá ìðïñåß íá 
ôïðïèåôçèåß óôï óýíïëï ôçò ôïé÷ïðïéßáò, 
÷ùñßò êßíäõíï íá ôñáõìáôéóèåß áðü ôõ÷üí 
êáêïìåôá÷åßñéóç.  

    ÁÐÏÖÕÃÇ ÄÇÌÉÏÕÑÃÉÁÓ ÈÅÑÌÉÊÙÍ ÃÅÖÕÑÙÍ:
ÈåñìïãÝöõñåò åßíáé ôá ôìÞìáôá åêåßíá ôïõ åîùôåñéêïý 
ðåñéâëÞìáôïò, ðïõ ï âáèìüò èåñìïìüíùóÞò ôïõò 
õðïëåßðåôáé óçìáíôéêÜ ôïõ âáèìïý èåñìïìüíùóçò ôùí 
óôïé÷åßùí ðïõ ôï ðåñéâÜëëïõí. Oé áðþëåéåò áðü ôéò 
èåñìïãÝöõñåò áðïôåëïýí Ýíá óçìáíôéêü ðïóïóôü ôùí 
ïëéêþí áðùëåéþí ôïõ êôéñßïõ, ðáñÜ ôï ãåãïíüò üôé ïé 
ôåëåõôáßåò óõíÞèùò áíôéðñïóùðåýïõí Ýíá ìéêñü ôìÞìá 
ôïõ åîùôåñéêïý êåëýöïõò. 

Ç ðñïóôáóßá ôùí äïìéêþí óôïé÷åßùí, Ý÷åé ùò áðïôÝëåóìá 
íá ðáñïõóéÜæïõí áõôÜ ïìïéüìïñöç èåñìïðåñáôüôçôá êáé 
íá áðïöåýãïíôáé ïé èåñìïãÝöõñåò. ÄéáöïñåôéêÜ, åêôüò 
ôùí Üëëùí, äçìéïõñãåßôáé êáé ìéá äõóÜñåóôç áßóèçóç ñåõìÜôùí áÝñá óôïí Üíèñùðï ìå åíôïíüôåñï 
ðñüâëçìá, üóï ìåãáëýôåñç åßíáé ç äéáöïñÜ èåñìïêñáóßáò ôïõ åóùôåñéêïý áÝñá áðü ôçí åóùôåñéêÞ 
åðéöÜíåéá ôïõ êôéñßïõ. ÅðïìÝíùò, ìå ôç ÷ñçóéìïðïßçóç ôïõ Kelyfos, äéáôçñåßôáé ïëüêëçñï ôï êôßñéï óå 
ìéá èåñìéêÜ óôáèåñÞ êáôÜóôáóç êáé åðéôõã÷Üíåôáé êáëýôåñç ðïéüôçôá æùÞò.  
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ÐëåïíåêôÞìáôá Kelyfos Thermal Protection System

    ÅÎÏÉÊÏÍÏÌÇÓÇ ÅÍÅÑÃÅÉÁÓ:
Ìå ôç ÷ñÞóç ôïõ óõóôÞìáôïò åîùôåñéêÞò èåñìïìüíùóçò Kelyfos åðéôõã÷Üíïõìå ìåãÜëç åîïéêïíüìçóç 
åíÝñãåéáò, êáôáíáëþíïíôáò ðïëý ëéãüôåñá êáýóéìá ãéá æÝóôç ôï ÷åéìþíá êáé ëéãüôåñï ñåýìá ãéá 
êëéìáôéóìü ôï êáëïêáßñé. Óõíåðþò, Ý÷ïõìå áðüóâåóç ôïõ êüóôïõò åöáñìïãÞò áðü ôá ðñþôá ÷ñüíéá 
ëåéôïõñãßáò ôïõ óõóôÞìáôïò, áíÜëïãá ìå ôéò êëéìáôéêÝò óõíèÞêåò ôçò ðåñéï÷Þò.

    
Åßíáé ãíùóôÞ ç áõîáíïìÝíç åðéóôçìïíéêÞ áíçóõ÷ßá üôé ïé áíèñþðéíåò äñáóôçñéüôçôåò Ý÷ïõí áñíçôéêÝò 
åðéðôþóåéò óôï êëßìá ôïõ ðëáíÞôç. Ç õøçëÞ êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò ïäçãåß óå åêðïìðÝò ñõðïãüíùí 
áåñßùí êáé áõôü ìå ôç óåéñÜ ôïõ ðñïêáëåß áôìïóöáéñéêÞ ñýðáíóç êáé áëëáãÝò óôï êëßìá ôïõ ðëáíÞôç. Ç 
áýîçóç ôùí áåñßùí èåñìïêçðßïõ óôçí áôìüóöáéñá åß÷å óáí áðïôÝëåóìá ôçí áýîçóç ôçò èåñìïêñáóßáò 

0 êáôÜ 5,8 C ôçí äåêáåôßá ôïõ '90, áýîçóç ðïõ äåí åß÷å äåé ç ãç ôá ôåëåõôáßá 10.000 ÷ñüíéá. Ìå ôï íÝï 
óýóôçìá Kelyfos åðïìÝíùò, åðéôõã÷Üíåôáé êáé ìåßùóç ôùí ñõðïãüíùí ïõóéþí óôçí áôìüóöáéñá.

ÐÑÏÓÔÁÓÉÁ ÔÏÕ ÐÅÑÉÂÁËËÏÍÔÏÓ:

    ÅÍÅÑÃÅÉÁÊÇ ÁÍÁÂÁÈÌÉÓÇ ÊÔÉÑÉÙÍ:
Áðü ôïí ÉáíïõÜñéï ôïõ 2006, ôÝèçêå óå åöáñìïãÞ óå üëá ôá êñÜôç ìÝëç ôçò ÅõñùðáúêÞ ̧ íùóçò ç Ïäçãßá 
2002/91/EC ãéá ôçí åíåñãåéáêÞ áðüäïóç ôùí êôéñßùí. Ç ôåëåõôáßá, ðåñéëáìâÜíåé ìÝôñá þóôå íá ìåéùèåß 
ç åíåñãåéáêÞ êáôáíÜëùóç ôïõ êôéñéáêïý ôïìÝá ðïõ óÞìåñá áðïôåëåß ôï 40% ðåñßðïõ ôçò óõíïëéêÞò 
êáôáíÜëùóçò óå åõñùðáúêü åðßðåäï êáé ôï 50% ôùí åêðïìðþí CO  êáé Üëëùí áåñßùí ðïõ åíéó÷ýïõí ôï 2

öáéíüìåíï ôïõ èåñìïêçðßïõ.

    ÈÅÑÌÉÊÇ ÁÍÅÓÇ ÏËÏ ÔÏ ×ÑÏÍÏ:
¸÷ïíôáò Ýíá êôßñéï èåñìéêÜ ðñïóôáôåõìÝíï áðü 
ðáíôïý, åðéôõã÷Üíåôáé ìéá êáôÜ ôï äõíáôüí 
óôáèåñÞ èåñìïêñáóßá êáè' üëç ôç äéÜñêåéá ôïõ 
Ýôïõò, ìå ôçí åëÜ÷éóôç äõíáôÞ êáôáíÜëùóç 
åíÝñãåéáò.

    ÈÅÑÌÉÊÇ ÐÑÏÓÔÁÓÉÁ ÊÔÉÑÉÁÊÏÕ ÊÅËÕÖÏÕÓ:
Ìå ôï íÝï óýóôçìá Kelyfos, åêôüò áðü ôçí 
áýîçóç ôçò èåñìïìïíùôéêÞò éêáíüôçôáò ôïõ 
ôïß÷ïõ êáé åðïìÝíùò ôç äéáôÞñçóç ð.÷. ôçò 
èåñìüôçôáò ãéá áñêåôÜ ìåãÜëï äéÜóôçìá ìåôÜ ôç 
äéáêïðÞ ôçò èÝñìáíóçò, åðéôõã÷Üíïõìå ôçí 
áðüëõôç ðñïóôáóßá ôïõ êôéñßïõ áðü èåñìéêÝò 
êáôáðïíÞóåéò áíåîáñôÞôùò êáéñéêþí óõíèçêþí.  

19.945
17.825
15.697
13.571
11.444
9.3187
7.1921
5.0659
2.9598
0.81565
-1.3125
-3.4386
-5.5648
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    ÁÐÏÖÕÃÇ ÓÕÌÐÕÊÍÙÓÇÓ ÕÄÑÁÔÌÙÍ:
H óõìðýêíùóç ôùí õäñáôìþí ôïõ åóùôåñéêïý ÷þñïõ óôçí ðåñéï÷Þ ôçò èåñìïãÝöõñáò åßíáé ôï ðéï 
óõíçèéóìÝíï áðïôÝëåóìá ôçò åëëéðïýò èåñìïìüíùóÞò ôçò. Tï ðñüâëçìá áñ÷ßæåé êáèþò ïé õäñáôìïß ðïõ 
äçìéïõñãïýíôáé êáôÜ ôç ÷ñçóéìïðïßçóç ôïõ êôéñßïõ Ýñ÷ïíôáé óå åðáöÞ ìå ôá øõ÷ñüôåñá ôìÞìáôá ôïõ 
åîùôåñéêïý êåëýöïõò, óôçí ðåñéï÷Þ ôùí èåñìïãåöõñþí. KáôÜ ôçí åðáöÞ áõôÞ, ïé õäñáôìïß 
ìåôáôñÝðïíôáé óå íåñü êáé ôåëéêÜ óå ìïý÷ëá êáé åðéöáíåéáêÝò âëÜâåò. Ìå ôçí åöáñìïãÞ ôïõ Kelyfos ôï 
ðáñáðÜíù ðñüâëçìá åëá÷éóôïðïéåßôáé, óå óõíäõáóìü ìå ôïí êáëü áåñéóìü ôïõ ÷þñïõ.

    ÌÇÄAMINH Ï×ËÇÓÇ ÔÙÍ ÅÍÏÉÊÙÍ:
¼ëåò ïé åñãáóßåò ãéá ôçí ôïðïèÝôçóç ôïõ óõóôÞìáôïò ãßíïíôáé óôçí åîùôåñéêÞ ðëåõñÜ ôïõ êôéñßïõ êáé äåí 
õðÜñ÷åé ëüãïò ðñïóùñéíÞò ìåôáêßíçóçò ôùí åíïßêùí ìÝ÷ñé ôçí ïëïêëÞñùóç ôïõ Ýñãïõ. Åðßóçò, ï ÷þñïò 
åöáñìïãÞò ðáñáìÝíåé êáèáñüò, êáèþò ïé óõóêåõáóßåò åßíáé åëåã÷üìåíåò êáé áðïöåýãïíôáé ôá ìðÜæá. 
ÔÝëïò, äåí Ý÷ïõìå êáìßá ìåßùóç ôïõ ùöÝëéìïõ ÷þñïõ ôïõ êôéñßïõ. 

    ÕØÇËÇ ÁÍÔÉÓÔÁÓÇ ÓÅ ÊÑÏÕÓÅÉÓ:
Ï óõíäõáóìüò åîçëáóìÝíçò ðïëõóôåñßíçò 
STYROFOAM IB-SL ôçò DOW êáé ôùí 
Ýôïéìùí óïâÜäùí Kelyfos FINE/DECOR, 
óå óõíäõáóìü ìå ôçí éíïðëéóìÝíç êüëëá 
Kelyfos THERMO ôçò ISOMAT, ðñïóöÝñåé 
õøçëÞ áíôßóôáóç óå êñïýóåéò ìå 
áðïôÝëåóìá ôï óýóôçìá íá ìðïñåß íá 
ôïðïèåôçèåß óôï óýíïëï ôçò ôïé÷ïðïéßáò, 
÷ùñßò êßíäõíï íá ôñáõìáôéóèåß áðü ôõ÷üí 
êáêïìåôá÷åßñéóç.  

    ÁÐÏÖÕÃÇ ÄÇÌÉÏÕÑÃÉÁÓ ÈÅÑÌÉÊÙÍ ÃÅÖÕÑÙÍ:
ÈåñìïãÝöõñåò åßíáé ôá ôìÞìáôá åêåßíá ôïõ åîùôåñéêïý 
ðåñéâëÞìáôïò, ðïõ ï âáèìüò èåñìïìüíùóÞò ôïõò 
õðïëåßðåôáé óçìáíôéêÜ ôïõ âáèìïý èåñìïìüíùóçò ôùí 
óôïé÷åßùí ðïõ ôï ðåñéâÜëëïõí. Oé áðþëåéåò áðü ôéò 
èåñìïãÝöõñåò áðïôåëïýí Ýíá óçìáíôéêü ðïóïóôü ôùí 
ïëéêþí áðùëåéþí ôïõ êôéñßïõ, ðáñÜ ôï ãåãïíüò üôé ïé 
ôåëåõôáßåò óõíÞèùò áíôéðñïóùðåýïõí Ýíá ìéêñü ôìÞìá 
ôïõ åîùôåñéêïý êåëýöïõò. 

Ç ðñïóôáóßá ôùí äïìéêþí óôïé÷åßùí, Ý÷åé ùò áðïôÝëåóìá 
íá ðáñïõóéÜæïõí áõôÜ ïìïéüìïñöç èåñìïðåñáôüôçôá êáé 
íá áðïöåýãïíôáé ïé èåñìïãÝöõñåò. ÄéáöïñåôéêÜ, åêôüò 
ôùí Üëëùí, äçìéïõñãåßôáé êáé ìéá äõóÜñåóôç áßóèçóç ñåõìÜôùí áÝñá óôïí Üíèñùðï ìå åíôïíüôåñï 
ðñüâëçìá, üóï ìåãáëýôåñç åßíáé ç äéáöïñÜ èåñìïêñáóßáò ôïõ åóùôåñéêïý áÝñá áðü ôçí åóùôåñéêÞ 
åðéöÜíåéá ôïõ êôéñßïõ. ÅðïìÝíùò, ìå ôç ÷ñçóéìïðïßçóç ôïõ Kelyfos, äéáôçñåßôáé ïëüêëçñï ôï êôßñéï óå 
ìéá èåñìéêÜ óôáèåñÞ êáôÜóôáóç êáé åðéôõã÷Üíåôáé êáëýôåñç ðïéüôçôá æùÞò.  
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ÐëåïíåêôÞìáôá Kelyfos Thermal Protection System

    ÅÎÏÉÊÏÍÏÌÇÓÇ ÅÍÅÑÃÅÉÁÓ:
Ìå ôç ÷ñÞóç ôïõ óõóôÞìáôïò åîùôåñéêÞò èåñìïìüíùóçò Kelyfos åðéôõã÷Üíïõìå ìåãÜëç åîïéêïíüìçóç 
åíÝñãåéáò, êáôáíáëþíïíôáò ðïëý ëéãüôåñá êáýóéìá ãéá æÝóôç ôï ÷åéìþíá êáé ëéãüôåñï ñåýìá ãéá 
êëéìáôéóìü ôï êáëïêáßñé. Óõíåðþò, Ý÷ïõìå áðüóâåóç ôïõ êüóôïõò åöáñìïãÞò áðü ôá ðñþôá ÷ñüíéá 
ëåéôïõñãßáò ôïõ óõóôÞìáôïò, áíÜëïãá ìå ôéò êëéìáôéêÝò óõíèÞêåò ôçò ðåñéï÷Þò.

    
Åßíáé ãíùóôÞ ç áõîáíïìÝíç åðéóôçìïíéêÞ áíçóõ÷ßá üôé ïé áíèñþðéíåò äñáóôçñéüôçôåò Ý÷ïõí áñíçôéêÝò 
åðéðôþóåéò óôï êëßìá ôïõ ðëáíÞôç. Ç õøçëÞ êáôáíÜëùóç åíÝñãåéáò ïäçãåß óå åêðïìðÝò ñõðïãüíùí 
áåñßùí êáé áõôü ìå ôç óåéñÜ ôïõ ðñïêáëåß áôìïóöáéñéêÞ ñýðáíóç êáé áëëáãÝò óôï êëßìá ôïõ ðëáíÞôç. Ç 
áýîçóç ôùí áåñßùí èåñìïêçðßïõ óôçí áôìüóöáéñá åß÷å óáí áðïôÝëåóìá ôçí áýîçóç ôçò èåñìïêñáóßáò 

0 êáôÜ 5,8 C ôçí äåêáåôßá ôïõ '90, áýîçóç ðïõ äåí åß÷å äåé ç ãç ôá ôåëåõôáßá 10.000 ÷ñüíéá. Ìå ôï íÝï 
óýóôçìá Kelyfos åðïìÝíùò, åðéôõã÷Üíåôáé êáé ìåßùóç ôùí ñõðïãüíùí ïõóéþí óôçí áôìüóöáéñá.

ÐÑÏÓÔÁÓÉÁ ÔÏÕ ÐÅÑÉÂÁËËÏÍÔÏÓ:

    ÅÍÅÑÃÅÉÁÊÇ ÁÍÁÂÁÈÌÉÓÇ ÊÔÉÑÉÙÍ:
Áðü ôïí ÉáíïõÜñéï ôïõ 2006, ôÝèçêå óå åöáñìïãÞ óå üëá ôá êñÜôç ìÝëç ôçò ÅõñùðáúêÞ ̧ íùóçò ç Ïäçãßá 
2002/91/EC ãéá ôçí åíåñãåéáêÞ áðüäïóç ôùí êôéñßùí. Ç ôåëåõôáßá, ðåñéëáìâÜíåé ìÝôñá þóôå íá ìåéùèåß 
ç åíåñãåéáêÞ êáôáíÜëùóç ôïõ êôéñéáêïý ôïìÝá ðïõ óÞìåñá áðïôåëåß ôï 40% ðåñßðïõ ôçò óõíïëéêÞò 
êáôáíÜëùóçò óå åõñùðáúêü åðßðåäï êáé ôï 50% ôùí åêðïìðþí CO  êáé Üëëùí áåñßùí ðïõ åíéó÷ýïõí ôï 2

öáéíüìåíï ôïõ èåñìïêçðßïõ.

    ÈÅÑÌÉÊÇ ÁÍÅÓÇ ÏËÏ ÔÏ ×ÑÏÍÏ:
¸÷ïíôáò Ýíá êôßñéï èåñìéêÜ ðñïóôáôåõìÝíï áðü 
ðáíôïý, åðéôõã÷Üíåôáé ìéá êáôÜ ôï äõíáôüí 
óôáèåñÞ èåñìïêñáóßá êáè' üëç ôç äéÜñêåéá ôïõ 
Ýôïõò, ìå ôçí åëÜ÷éóôç äõíáôÞ êáôáíÜëùóç 
åíÝñãåéáò.

    ÈÅÑÌÉÊÇ ÐÑÏÓÔÁÓÉÁ ÊÔÉÑÉÁÊÏÕ ÊÅËÕÖÏÕÓ:
Ìå ôï íÝï óýóôçìá Kelyfos, åêôüò áðü ôçí 
áýîçóç ôçò èåñìïìïíùôéêÞò éêáíüôçôáò ôïõ 
ôïß÷ïõ êáé åðïìÝíùò ôç äéáôÞñçóç ð.÷. ôçò 
èåñìüôçôáò ãéá áñêåôÜ ìåãÜëï äéÜóôçìá ìåôÜ ôç 
äéáêïðÞ ôçò èÝñìáíóçò, åðéôõã÷Üíïõìå ôçí 
áðüëõôç ðñïóôáóßá ôïõ êôéñßïõ áðü èåñìéêÝò 
êáôáðïíÞóåéò áíåîáñôÞôùò êáéñéêþí óõíèçêþí.  

19.945
17.825
15.697
13.571
11.444
9.3187
7.1921
5.0659
2.9598
0.81565
-1.3125
-3.4386
-5.5648
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    ÅÌÐÅÉÑÉÁ:
Ôá 50 ÷ñüíéá åìðåéñßáò ôçò DOW  óå óõíäõáóìü ìå ôá ðÜíù áðü 25 ÷ñüíéá ðáñïõóßáò ôçò ISOMAT êáé ôçò 
POLYKEM óôçí ÅëëÜäá, áðïôåëïýí ìéá ïõóéáóôéêÞ åããýçóç ãéá ôçí ðïéüôçôá ôïõ óõóôÞìáôïò. Ç ðëçèþñá 
ôùí ìÝ÷ñé ôþñá Ýñãùí ìå ÷ñÞóç èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí STYROFOAM ôçò DOW êáé Ýôïéìùí êïíéáìÜôùí 
ôçò ISOMAT êáé ç ïõóéáóôéêÞ åìðåéñßá ôçò POLYKEM óôçí åéóáãùãÞ êáéíïôüìùí õëéêþí óôçí ïéêïäïìéêÞ 
áãïñÜ, áðïôåëïýí åããýçóç ãéá ôçí åðéôõ÷ßá êáé áíáãíþñéóç ôïõ óõóôÞìáôïò óôçí åëëçíéêÞ áãïñÜ.

    ÅÕÊÏËÉÁ ÓÔÇÍ ÅÖÁÑÌÏÃÇ:
Ç åõêïëßá ôïðïèÝôçóçò ôùí óôïé÷åßùí ôïõ óõóôÞìáôïò áðü åêðáéäåõìÝíá óõíåñãåßá, óõíôåëåß óôçí 
ãñçãïñüôåñç êáé ïéêïíïìéêüôåñç åöáñìïãÞ ôïõ, ìåéþíïíôáò ðáñÜëëçëá êáé ôï êüóôïò ôùí åñãáôéêþí. 
Ëüãù âïëéêÞò óõóêåõáóßáò ôùí óõóôáôéêþí ôïõ óõóôÞìáôïò åßíáé åëåã÷üìåíç ç äéá÷åßñéóç ôùí õëéêþí ìå 
áðïôÝëåóìá ôçí ïéêïíïìéêüôåñç äõíáôÞ ÷ñÞóç ôïõò. ÅðéðëÝïí, ôï óýóôçìá ìðïñåß íá åöáñìïóôåß óå 

o 
ðïëý ÷áìçëÝò èåñìïêñáóßåò, ôçò ôÜîåùò ôùí 5 C.

    ÁÍÁÊÁÉÍÉÓÇ ÊÔÉÑÉÏÕ:
Ìå ôç ÷ñçóéìïðïßçóç ôïõ óõóôÞìáôïò Kelyfos åðéôõã÷Üíåôáé ìéá ïõóéáóôéêÞ áíáêáßíéóç ôïõ êôéñßïõ ôï 
ïðïßï áðïêôÜ íÝá êáëáßóèçôç üøç, äéáôçñþíôáò êáôÜ ôï äõíáôüí,  ôï Þäç õðÜñ÷ïí áñ÷éôåêôïíéêü ó÷Ýäéï. 
ÕðÜñ÷åé ç äõíáôüôçôá åðéëïãÞò 8 Ýôïéìùí áðï÷ñþóåùí ìå ëåßá Þ áäñÞ åðéöÜíåéá, áëëÜ êáé åõñåßá ãêÜìá 
áðï÷ñþóåùí êáôÜ ðáñáããåëßá.

Ëåõêü (No 100) Êï÷ýëé (No 207) Óùìüí áðáëü (No 227) Áíïé÷ôÞ þ÷ñá (No 228)

Áììüëïöïò (No 230) ÊÝñêõñá (No 308) ÁìöïñÝáò (No 325) Ïõñáíüò (No 403)

Ëåõêü (No 100) Êï÷ýëé (No 207) Óùìüí áðáëü (No 227) Áíïé÷ôÞ þ÷ñá (No 228)

Áììüëïöïò (No 230) ÊÝñêõñá (No 308) ÁìöïñÝáò (No 325) Ïõñáíüò (No 403)

¸ôïéìåò áðï÷ñþóåéò óïâÜäùí Kelyfos
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    EËÁ×ÉÓÔÇ ÁÐÏÑÑÏÖÇÓÇ ÕÃÑÁÓÉÁÓ:
Ôüóï ïé èåñìïìïíùôéêÝò ðëÜêåò ôçò DOW, üóï êáé ïé óïâÜäåò ôçò ISOMAT, Ý÷ïõí ó÷åäüí ìçäåíéêÞ 
áðïññüöçóç õãñáóßáò, ìå áðïôÝëåóìá íá äéáôçñåßôáé ï óõíôåëåóôÞò èåñìéêÞò áãùãéìüôçôáò ôïõ äïìéêïý 
óôïé÷åßïõ óôáèåñüò êáè' üëç ôç äéÜñêåéá æùÞò ôïõ Ýñãïõ êáé Ýôóé íá äéáôçñïýíôáé óôáèåñÝò ïé 
èåñìïìïíùôéêÝò éäéüôçôåò ôïõ óõóôÞìáôïò.

    ÅÖÁÑÌÏÃÇ ÁÐÏ ÅÊÐÁÉÄÅÕÌÅÍÁ ÓÕÍÅÑÃÅÉÁ:
ÐñïêåéìÝíïõ íá åîáóöáëéóôåß ç óùóôÞ åöáñìïãÞ ôïõ 
Kelyfos óå üëá ôá óôÜäéá åöáñìïãÞò ôïõ, ïé ôñåéò åôáéñåßåò 
ðñïþèçóçò ôïõ óõóôÞìáôïò, Ý÷ïõí ðñáãìáôïðïéÞóåé Þäç 
óåìéíÜñéá åöáñìïóôþí êáé Ý÷ïõí ðñïãñáììáôéóôåß ãéá ôï 
åðüìåíï ÷ñïíéêü äéÜóôçìá íÝá óåìéíÜñéá óå üëç ôçí 
ÅëëÜäá ãéá ôç óùóôÞ åêìÜèçóç ôïðïèÝôçóçò ôùí åðß 
ìÝñïõò óôïé÷åßùí ôïõ.

    ÐÉÓÔÏÐÏÉÇÓÇ ÓÕÓÔÇÌÁÔÏÓ:
Ôï óýóôçìá öÝñåé ôçí åðßóçìç ðéóôïðïßçóç European Technical Approval (ETA) ôçò ÅõñùðáúêÞò ̧ íùóçò. 
Ôá åðßóçìá tests Ý÷ïõí ðñáãìáôïðïéçèåß áðü ôï áíåîÜñôçôï äéáðéóôåõìÝíï åñãáóôÞñéï MPA ôçò 
Ãåñìáíßáò, óýìöùíá ìå ôçí ïäçãßá ETAG 004 (European Technical Approval Guideline) ãéá ôá óõóôÞìáôá 
åîùôåñéêÞò èåñìïìüíùóçò. ÅðïìÝíùò, ï ôåëéêüò ÷ñÞóôçò ìðïñåß íá åßíáé óßãïõñïò üôé ôá åðß ìÝñïõò 
óôïé÷åßá ìðïñïýí íá ÷ñçóéìïðïéçèïýí ìåôáîý ôïõò ÷ùñßò êáíÝíá ðñüâëçìá óõìâáôüôçôáò, äéáôçñþíôáò 
ôéò éäéüôçôåò ôïõ üëïõ óõóôÞìáôïò óôáèåñÝò êáè'üëç ôç äéÜñêåéá æùÞò ôïõ Ýñãïõ.

ÅðéðëÝïí, Ý÷ïõí ãßíåé ìåôñÞóåéò ãéá ôïí õðïëïãéóìü ôïõ U-value áðü ôï åðßóçìï åñãáóôÞñéï ôçò 
åõñùðáúêÞò Ýíùóçò óôçí ÅëëÜäá, ôï ÊÝíôñï Áíáíåþóéìùí Ðçãþí ÅíÝñãåéáò (ÊÁÐÅ). Ôï ôåëåõôáßï, 
ðñáãìáôïðïßçóå åðßóçò êáé ôå÷íïïéêïíïìéêÞ ìåëÝôç èåñìïìüíùóçò, ôá áðïôåëÝóìáôá ôçò ïðïßáò 
áíáöÝñïíôáé óôïí ðáñáêÜôù ðßíáêá.

KAÐÅ Åîïéêïíüìçóç 
ãéá èÝñìáíóç

A KëéìáôéêÞ Æþíç

Â KëéìáôéêÞ Æþíç

Ã KëéìáôéêÞ Æþíç

Ä KëéìáôéêÞ Æþíç

Åîïéêïíüìçóç 
ãéá øýîç

ÓõíïëéêÞ 
åîïéêïíüìçóç 

åíÝñãåéáò

28-31% 48-49% 35-37%

36-39%

36-38%

46-48%

47-48%

33-35%

35-38%

39-41%

Ðßíáêáò ÁðïôåëåóìÜôùí ÊÁÐÅ ÊëéìáôéêÝò Æùíåò
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    ÅÌÐÅÉÑÉÁ:
Ôá 50 ÷ñüíéá åìðåéñßáò ôçò DOW  óå óõíäõáóìü ìå ôá ðÜíù áðü 25 ÷ñüíéá ðáñïõóßáò ôçò ISOMAT êáé ôçò 
POLYKEM óôçí ÅëëÜäá, áðïôåëïýí ìéá ïõóéáóôéêÞ åããýçóç ãéá ôçí ðïéüôçôá ôïõ óõóôÞìáôïò. Ç ðëçèþñá 
ôùí ìÝ÷ñé ôþñá Ýñãùí ìå ÷ñÞóç èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí STYROFOAM ôçò DOW êáé Ýôïéìùí êïíéáìÜôùí 
ôçò ISOMAT êáé ç ïõóéáóôéêÞ åìðåéñßá ôçò POLYKEM óôçí åéóáãùãÞ êáéíïôüìùí õëéêþí óôçí ïéêïäïìéêÞ 
áãïñÜ, áðïôåëïýí åããýçóç ãéá ôçí åðéôõ÷ßá êáé áíáãíþñéóç ôïõ óõóôÞìáôïò óôçí åëëçíéêÞ áãïñÜ.

    ÅÕÊÏËÉÁ ÓÔÇÍ ÅÖÁÑÌÏÃÇ:
Ç åõêïëßá ôïðïèÝôçóçò ôùí óôïé÷åßùí ôïõ óõóôÞìáôïò áðü åêðáéäåõìÝíá óõíåñãåßá, óõíôåëåß óôçí 
ãñçãïñüôåñç êáé ïéêïíïìéêüôåñç åöáñìïãÞ ôïõ, ìåéþíïíôáò ðáñÜëëçëá êáé ôï êüóôïò ôùí åñãáôéêþí. 
Ëüãù âïëéêÞò óõóêåõáóßáò ôùí óõóôáôéêþí ôïõ óõóôÞìáôïò åßíáé åëåã÷üìåíç ç äéá÷åßñéóç ôùí õëéêþí ìå 
áðïôÝëåóìá ôçí ïéêïíïìéêüôåñç äõíáôÞ ÷ñÞóç ôïõò. ÅðéðëÝïí, ôï óýóôçìá ìðïñåß íá åöáñìïóôåß óå 

o 
ðïëý ÷áìçëÝò èåñìïêñáóßåò, ôçò ôÜîåùò ôùí 5 C.

    ÁÍÁÊÁÉÍÉÓÇ ÊÔÉÑÉÏÕ:
Ìå ôç ÷ñçóéìïðïßçóç ôïõ óõóôÞìáôïò Kelyfos åðéôõã÷Üíåôáé ìéá ïõóéáóôéêÞ áíáêáßíéóç ôïõ êôéñßïõ ôï 
ïðïßï áðïêôÜ íÝá êáëáßóèçôç üøç, äéáôçñþíôáò êáôÜ ôï äõíáôüí,  ôï Þäç õðÜñ÷ïí áñ÷éôåêôïíéêü ó÷Ýäéï. 
ÕðÜñ÷åé ç äõíáôüôçôá åðéëïãÞò 8 Ýôïéìùí áðï÷ñþóåùí ìå ëåßá Þ áäñÞ åðéöÜíåéá, áëëÜ êáé åõñåßá ãêÜìá 
áðï÷ñþóåùí êáôÜ ðáñáããåëßá.

Ëåõêü (No 100) Êï÷ýëé (No 207) Óùìüí áðáëü (No 227) Áíïé÷ôÞ þ÷ñá (No 228)

Áììüëïöïò (No 230) ÊÝñêõñá (No 308) ÁìöïñÝáò (No 325) Ïõñáíüò (No 403)

Ëåõêü (No 100) Êï÷ýëé (No 207) Óùìüí áðáëü (No 227) Áíïé÷ôÞ þ÷ñá (No 228)

Áììüëïöïò (No 230) ÊÝñêõñá (No 308) ÁìöïñÝáò (No 325) Ïõñáíüò (No 403)

¸ôïéìåò áðï÷ñþóåéò óïâÜäùí Kelyfos
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    EËÁ×ÉÓÔÇ ÁÐÏÑÑÏÖÇÓÇ ÕÃÑÁÓÉÁÓ:
Ôüóï ïé èåñìïìïíùôéêÝò ðëÜêåò ôçò DOW, üóï êáé ïé óïâÜäåò ôçò ISOMAT, Ý÷ïõí ó÷åäüí ìçäåíéêÞ 
áðïññüöçóç õãñáóßáò, ìå áðïôÝëåóìá íá äéáôçñåßôáé ï óõíôåëåóôÞò èåñìéêÞò áãùãéìüôçôáò ôïõ äïìéêïý 
óôïé÷åßïõ óôáèåñüò êáè' üëç ôç äéÜñêåéá æùÞò ôïõ Ýñãïõ êáé Ýôóé íá äéáôçñïýíôáé óôáèåñÝò ïé 
èåñìïìïíùôéêÝò éäéüôçôåò ôïõ óõóôÞìáôïò.

    ÅÖÁÑÌÏÃÇ ÁÐÏ ÅÊÐÁÉÄÅÕÌÅÍÁ ÓÕÍÅÑÃÅÉÁ:
ÐñïêåéìÝíïõ íá åîáóöáëéóôåß ç óùóôÞ åöáñìïãÞ ôïõ 
Kelyfos óå üëá ôá óôÜäéá åöáñìïãÞò ôïõ, ïé ôñåéò åôáéñåßåò 
ðñïþèçóçò ôïõ óõóôÞìáôïò, Ý÷ïõí ðñáãìáôïðïéÞóåé Þäç 
óåìéíÜñéá åöáñìïóôþí êáé Ý÷ïõí ðñïãñáììáôéóôåß ãéá ôï 
åðüìåíï ÷ñïíéêü äéÜóôçìá íÝá óåìéíÜñéá óå üëç ôçí 
ÅëëÜäá ãéá ôç óùóôÞ åêìÜèçóç ôïðïèÝôçóçò ôùí åðß 
ìÝñïõò óôïé÷åßùí ôïõ.

    ÐÉÓÔÏÐÏÉÇÓÇ ÓÕÓÔÇÌÁÔÏÓ:
Ôï óýóôçìá öÝñåé ôçí åðßóçìç ðéóôïðïßçóç European Technical Approval (ETA) ôçò ÅõñùðáúêÞò ̧ íùóçò. 
Ôá åðßóçìá tests Ý÷ïõí ðñáãìáôïðïéçèåß áðü ôï áíåîÜñôçôï äéáðéóôåõìÝíï åñãáóôÞñéï MPA ôçò 
Ãåñìáíßáò, óýìöùíá ìå ôçí ïäçãßá ETAG 004 (European Technical Approval Guideline) ãéá ôá óõóôÞìáôá 
åîùôåñéêÞò èåñìïìüíùóçò. ÅðïìÝíùò, ï ôåëéêüò ÷ñÞóôçò ìðïñåß íá åßíáé óßãïõñïò üôé ôá åðß ìÝñïõò 
óôïé÷åßá ìðïñïýí íá ÷ñçóéìïðïéçèïýí ìåôáîý ôïõò ÷ùñßò êáíÝíá ðñüâëçìá óõìâáôüôçôáò, äéáôçñþíôáò 
ôéò éäéüôçôåò ôïõ üëïõ óõóôÞìáôïò óôáèåñÝò êáè'üëç ôç äéÜñêåéá æùÞò ôïõ Ýñãïõ.

ÅðéðëÝïí, Ý÷ïõí ãßíåé ìåôñÞóåéò ãéá ôïí õðïëïãéóìü ôïõ U-value áðü ôï åðßóçìï åñãáóôÞñéï ôçò 
åõñùðáúêÞò Ýíùóçò óôçí ÅëëÜäá, ôï ÊÝíôñï Áíáíåþóéìùí Ðçãþí ÅíÝñãåéáò (ÊÁÐÅ). Ôï ôåëåõôáßï, 
ðñáãìáôïðïßçóå åðßóçò êáé ôå÷íïïéêïíïìéêÞ ìåëÝôç èåñìïìüíùóçò, ôá áðïôåëÝóìáôá ôçò ïðïßáò 
áíáöÝñïíôáé óôïí ðáñáêÜôù ðßíáêá.

KAÐÅ Åîïéêïíüìçóç 
ãéá èÝñìáíóç

A KëéìáôéêÞ Æþíç

Â KëéìáôéêÞ Æþíç

Ã KëéìáôéêÞ Æþíç

Ä KëéìáôéêÞ Æþíç

Åîïéêïíüìçóç 
ãéá øýîç

ÓõíïëéêÞ 
åîïéêïíüìçóç 

åíÝñãåéáò

28-31% 48-49% 35-37%

36-39%

36-38%

46-48%

47-48%

33-35%

35-38%

39-41%

Ðßíáêáò ÁðïôåëåóìÜôùí ÊÁÐÅ ÊëéìáôéêÝò Æùíåò
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Ðñïåôïéìáóßá ÅöáñìïãÞò

  
Ðñþôï âÞìá ãéá ôçí ðñïåôïéìáóßá ôïõ õðïóôñþìáôïò ðñéí ôçí åöáñìïãÞ ôïõ óõóôÞìáôïò, åßíáé ç 
áöáßñåóç êáé ðñïÝêôáóç êáôÜ ðåñßðïõ 6 Ýùò 8 åêáôïóôÜ (áíÜëïãá ìå ôï ðÜ÷ïò ôïõ åöáñìïæüìåíçò 
èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò) üëùí ôùí çëåêôñïëïãéêþí, ìç÷áíïëïãéêþí, õäñáõëéêþí ê.ë.ð. åãêáôáóôÜóåùí. 
Êáëü åßíáé áõôü íá ãßíåôáé áðü áíôßóôïé÷çò åéäéêüôçôáò ôå÷íßôåò. 
Óôç óõíÝ÷åéá, áíáöÝñïõìå ìåñéêÜ åíäåéêôéêÜ ðáñáäåßãìáôá: 

! Âñýóåò êáé ëïéðÝò õäñáõëéêÝò åãêáôáóôÜóåéò, ìå ôçí ÷ñÞóç ìáóôþí ðñïåêôåßíïíôáé ðñïò ôá Ýîù 
(öùôï1).                

! ËáìðôÞñåò êáé ëïéðÝò çëåêôñïëïãéêÝò åãêáôáóôÜóåéò, ìå ðñïåêôÜóåéò ôùí êáëùäßùí ôïõò èá 
åãêáôáóôáèïýí óå ìðïõÜô åê íÝïõ, ðïõ èá åãêéâùôéóèïýí óôçí íÝá åðéöÜíåéá ìåôÜ ôï ðÝñáò ôïõ 
åöáñìïãÞò ôïõ óõóôÞìáôïò.  

! ÔÝíôåò èá áðïìáêñõíèïýí êáé ïé âÜóåéò ôïõò èá áíôéêáôáóôáèïýí ìå íÝá åéäéêÜ ôåìÜ÷éá ðïõ èá Ý÷ïõí 
ìåãáëýôåñï ìÞêïò.

! ÊëéìáôéóôéêÜ ìç÷áíÞìáôá èá áðïìáêñõíèïýí êáé ïé âÜóåéò ôïõò ðñÝðåé íá áíôéêáôáóôáèïýí ìå Üëëåò 
ðïõ èá Ý÷ïõí ìåãáëýôåñï ìÞêïò.

  ÁÐÏÎÇËÙÓÅÉÓ 

ÅÜí õðÜñ÷ïõí óùëçíþóåéò - êáëþäéá ê.á. ðïõ ðñÝðåé íá åãêéâùôéóèïýí êáëü åßíáé íá êáëõöèïýí ìå 
ðñïößë Þ óùëÞíåò äéïãêùìÝíïõ ðïëõáéèõëåíßïõ Þ óõíèåôéêïý êáïõôóïýê (ð.÷. K-FLEX ê.Ü.).

ÔÝëïò èá ðñÝðåé íá äïèåß éäéáßôåñç ìÝñéìíá óôá êáôùêÜóéá, ôéò ìáñìáñïðïäéÝò êëð. ôá ïðïßá èá ðñÝðåé íá 
áíôéêáôáóôáèïýí ìå íÝá ìåãáëýôåñïõ ðëÜôïõò Þ íá åðéêïëëçèïýí ðÜíù ôïõò, ìåôÜ ôçí åöáñìïãÞ ôïõ 
óõóôÞìáôïò, óôñáôæáñéóìÝíá ìåôáëëéêÜ ôåìÜ÷éá ùò åðÝêôáóç ôïõò (áíïîåßäùôá Þ áëïõìéíßïõ)  
(öùôï 2).

1. ÐñïÝêôáóç õäñáõëéêÞò åãêáôÜóôáóçò 2. ÌåôáëëéêÞ ðñïÝêôáóç ðïäéÜò ðáñáèýñïõ

7

ÅéóáãùãÞ

Óôï ôåý÷ïò áõôü ãßíåôáé ìßá áíáëõôéêÞ ðåñéãñáöÞ, ôüóï ôùí õëéêþí üóï êáé ôïõ ôñüðïõ åöáñìïãÞò ôïõ 
óõóôÞìáôïò åîùôåñéêÞò èåñìïìüíùóçò Kelyfos. Ùóôüóï, ìå äåäïìÝíï üôé ç êÜèå êáôáóêåõÞ åßíáé 
ìïíáäéêÞ, ïé äõóêïëßåò ðïõ ðéèáíüí èá åìöáíéóôïýí èá ðñÝðåé íá áíôéìåôùðéóèïýí êáôÜëëçëá êáé íá 
äïèïýí ëýóåéò ðïõ èá åíáñìïíßæïíôáé ìå ôçí öéëïóïößá ôïõ óõóôÞìáôïò. Ç óõíåñãáóßá ôùí ôñéþí 
åôáéñåéþí DOW -  POLYKEM -  ISOMAT  ðñïóöÝñåé ôçí óéãïõñéÜ ôùí ëýóåùí, ôçí õðïóôÞñéîç ôùí õëéêþí 
êáé ôçí áðáñáßôçôç ðéóôïðïßçóç ãéá ôï óýóôçìá.

Ìå ôçí åöáñìïãÞ ôïõ óõóôÞìáôïò Kelyfos åîáóöáëßæïõìå ôçí áðüëõôç èåñìïìüíùóç ôïõ êôéñßïõ êáé 
ôáõôü÷ñïíá åêìåôáëëåõüìáóôå ôçí èåñìï÷ùñçôéêüôçôá ôùí äïìéêþí ôïõ óôïé÷åßùí. Åðßóçò, 
åðéôõã÷Üíïõìå ôçí áéóèçôéêÞ áíáâÜèìéóç ôïõ êôéñßïõ êáé ìáæß ôçí áðüëõôç ðñïóôáóßá ôïõ, ôüóï áðü ôéò 
êáéñéêÝò óõíèÞêåò üóï êáé áðü ôïõò äéÜöïñïõò ñýðïõò ðïõ ìðïñåß íá ôï åðçñåÜæïõí. 

Ôá ôìÞìáôá ôå÷íéêÞò õðïóôÞñéîçò ôùí åôáéñåéþí POLYKEM (ôçë. 210 8161857, 2310 796653) &   
ISOMAT (ôçë. 801 11 150150, 2310 554956) åßíáé óôçí äéÜèåóç óáò ãéá üðïéï ðñüâëçìá ðñïêýøåé, Ýôóé 
þóôå ç ëýóç ðïõ èá äïèåß íá åßíáé ç êáëýôåñç äõíáôÞ. 

ÖÙÔÏ     ÔÇÍ ÅÖÁÑÌÏÃÇ ÔÏÕ ÓÕÓÔÇÌÁÔÏÓ KELYFOS ÐÑÉÍ

ÖÙÔÏ   ÔÇÍ ÅÖÁÑÌÏÃÇ ÔÏÕ ÓÕÓÔÇÌÁÔÏÓ KELYFOS  ÌÅÔÁ 
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Ðñïåôïéìáóßá ÅöáñìïãÞò

  
Ðñþôï âÞìá ãéá ôçí ðñïåôïéìáóßá ôïõ õðïóôñþìáôïò ðñéí ôçí åöáñìïãÞ ôïõ óõóôÞìáôïò, åßíáé ç 
áöáßñåóç êáé ðñïÝêôáóç êáôÜ ðåñßðïõ 6 Ýùò 8 åêáôïóôÜ (áíÜëïãá ìå ôï ðÜ÷ïò ôïõ åöáñìïæüìåíçò 
èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò) üëùí ôùí çëåêôñïëïãéêþí, ìç÷áíïëïãéêþí, õäñáõëéêþí ê.ë.ð. åãêáôáóôÜóåùí. 
Êáëü åßíáé áõôü íá ãßíåôáé áðü áíôßóôïé÷çò åéäéêüôçôáò ôå÷íßôåò. 
Óôç óõíÝ÷åéá, áíáöÝñïõìå ìåñéêÜ åíäåéêôéêÜ ðáñáäåßãìáôá: 

! Âñýóåò êáé ëïéðÝò õäñáõëéêÝò åãêáôáóôÜóåéò, ìå ôçí ÷ñÞóç ìáóôþí ðñïåêôåßíïíôáé ðñïò ôá Ýîù 
(öùôï1).                

! ËáìðôÞñåò êáé ëïéðÝò çëåêôñïëïãéêÝò åãêáôáóôÜóåéò, ìå ðñïåêôÜóåéò ôùí êáëùäßùí ôïõò èá 
åãêáôáóôáèïýí óå ìðïõÜô åê íÝïõ, ðïõ èá åãêéâùôéóèïýí óôçí íÝá åðéöÜíåéá ìåôÜ ôï ðÝñáò ôïõ 
åöáñìïãÞò ôïõ óõóôÞìáôïò.  

! ÔÝíôåò èá áðïìáêñõíèïýí êáé ïé âÜóåéò ôïõò èá áíôéêáôáóôáèïýí ìå íÝá åéäéêÜ ôåìÜ÷éá ðïõ èá Ý÷ïõí 
ìåãáëýôåñï ìÞêïò.

! ÊëéìáôéóôéêÜ ìç÷áíÞìáôá èá áðïìáêñõíèïýí êáé ïé âÜóåéò ôïõò ðñÝðåé íá áíôéêáôáóôáèïýí ìå Üëëåò 
ðïõ èá Ý÷ïõí ìåãáëýôåñï ìÞêïò.

  ÁÐÏÎÇËÙÓÅÉÓ 

ÅÜí õðÜñ÷ïõí óùëçíþóåéò - êáëþäéá ê.á. ðïõ ðñÝðåé íá åãêéâùôéóèïýí êáëü åßíáé íá êáëõöèïýí ìå 
ðñïößë Þ óùëÞíåò äéïãêùìÝíïõ ðïëõáéèõëåíßïõ Þ óõíèåôéêïý êáïõôóïýê (ð.÷. K-FLEX ê.Ü.).

ÔÝëïò èá ðñÝðåé íá äïèåß éäéáßôåñç ìÝñéìíá óôá êáôùêÜóéá, ôéò ìáñìáñïðïäéÝò êëð. ôá ïðïßá èá ðñÝðåé íá 
áíôéêáôáóôáèïýí ìå íÝá ìåãáëýôåñïõ ðëÜôïõò Þ íá åðéêïëëçèïýí ðÜíù ôïõò, ìåôÜ ôçí åöáñìïãÞ ôïõ 
óõóôÞìáôïò, óôñáôæáñéóìÝíá ìåôáëëéêÜ ôåìÜ÷éá ùò åðÝêôáóç ôïõò (áíïîåßäùôá Þ áëïõìéíßïõ)  
(öùôï 2).

1. ÐñïÝêôáóç õäñáõëéêÞò åãêáôÜóôáóçò 2. ÌåôáëëéêÞ ðñïÝêôáóç ðïäéÜò ðáñáèýñïõ

7

ÅéóáãùãÞ

Óôï ôåý÷ïò áõôü ãßíåôáé ìßá áíáëõôéêÞ ðåñéãñáöÞ, ôüóï ôùí õëéêþí üóï êáé ôïõ ôñüðïõ åöáñìïãÞò ôïõ 
óõóôÞìáôïò åîùôåñéêÞò èåñìïìüíùóçò Kelyfos. Ùóôüóï, ìå äåäïìÝíï üôé ç êÜèå êáôáóêåõÞ åßíáé 
ìïíáäéêÞ, ïé äõóêïëßåò ðïõ ðéèáíüí èá åìöáíéóôïýí èá ðñÝðåé íá áíôéìåôùðéóèïýí êáôÜëëçëá êáé íá 
äïèïýí ëýóåéò ðïõ èá åíáñìïíßæïíôáé ìå ôçí öéëïóïößá ôïõ óõóôÞìáôïò. Ç óõíåñãáóßá ôùí ôñéþí 
åôáéñåéþí DOW -  POLYKEM -  ISOMAT  ðñïóöÝñåé ôçí óéãïõñéÜ ôùí ëýóåùí, ôçí õðïóôÞñéîç ôùí õëéêþí 
êáé ôçí áðáñáßôçôç ðéóôïðïßçóç ãéá ôï óýóôçìá.

Ìå ôçí åöáñìïãÞ ôïõ óõóôÞìáôïò Kelyfos åîáóöáëßæïõìå ôçí áðüëõôç èåñìïìüíùóç ôïõ êôéñßïõ êáé 
ôáõôü÷ñïíá åêìåôáëëåõüìáóôå ôçí èåñìï÷ùñçôéêüôçôá ôùí äïìéêþí ôïõ óôïé÷åßùí. Åðßóçò, 
åðéôõã÷Üíïõìå ôçí áéóèçôéêÞ áíáâÜèìéóç ôïõ êôéñßïõ êáé ìáæß ôçí áðüëõôç ðñïóôáóßá ôïõ, ôüóï áðü ôéò 
êáéñéêÝò óõíèÞêåò üóï êáé áðü ôïõò äéÜöïñïõò ñýðïõò ðïõ ìðïñåß íá ôï åðçñåÜæïõí. 

Ôá ôìÞìáôá ôå÷íéêÞò õðïóôÞñéîçò ôùí åôáéñåéþí POLYKEM (ôçë. 210 8161857, 2310 796653) &   
ISOMAT (ôçë. 801 11 150150, 2310 554956) åßíáé óôçí äéÜèåóç óáò ãéá üðïéï ðñüâëçìá ðñïêýøåé, Ýôóé 
þóôå ç ëýóç ðïõ èá äïèåß íá åßíáé ç êáëýôåñç äõíáôÞ. 

ÖÙÔÏ     ÔÇÍ ÅÖÁÑÌÏÃÇ ÔÏÕ ÓÕÓÔÇÌÁÔÏÓ KELYFOS ÐÑÉÍ

ÖÙÔÏ   ÔÇÍ ÅÖÁÑÌÏÃÇ ÔÏÕ ÓÕÓÔÇÌÁÔÏÓ KELYFOS  ÌÅÔÁ 
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ÏÅöáñìïãÞ ôïõ ÓõóôÞìáôïò (1  óôÜäéï)

    ÔÏÐÏÈÅÔÇÓÇ ÏÄÇÃÏÕ ÓÔÇÑÉÎÇÓ
Ðñþôï âÞìá óôçí åöáñìïãÞ ôïõ óõóôÞìáôïò åßíáé ç ôïðïèÝôçóç ôïõ 
ìåôáëëéêïý ïäçãïý óôÞñéîçò. Ï ïäçãüò ôïðïèåôåßôáé ðÜíôá ðáñÜëëçëá ìå 
ôï äÜðåäï. Ï ïäçãüò áëïõìéíßïõ ìå äéáìïñöùìÝíï íåñïóôáëÜêôç, èá 
ðñÝðåé íá îåêéíÜ ëßãï ðéï ðÜíù áðü ôï äÜðåäï (êáô´ åëÜ÷éóôï 5 ÷éëéïóôÜ) 
êáé áõôü ôï êåíü èá ðñÝðåé íá óöñáãßæåôáé ìå êïñäüíé áñìþí (ð÷. 
CELLUFILL) êáé åéäéêÞ ìáóôß÷ç (ð.÷. HYPERSEAL, ELASTOTAN) ãéá ôçí 
áðïöõãÞ äéåßóäõóçò íåñïý. 

Ìå ôç ÷ñÞóç íÞìáôïò óôÜèìçò âñßóêïõìå ôç óùóôÞ èÝóç ôïõ ïäçãïý êáé 
ôïí áãêõñþíïõìå óôï õðüóôñùìá ìå ôá åéäéêÜ êáñöùôÜ Þ âéäùôÜ 
(áíáëüãùò ôïõ õðïóôñþìáôïò) âýóìáôá ôïõ ïäçãïý. Ï áñéèìüò ôùí 
âõóìÜôùí ðïõ áðáéôåßôáé åßíáé ðåñßðïõ 2 ôåìÜ÷éá áíÜ ôñÝ÷ïí ìÝôñï. 

¼ðïõ ÷ñåéÜæåôáé ãéá ôçí óùóôÞ êáôáêïñýöùóç, ÷ñçóéìïðïéïýìå ôïõò 
ðëáóôéêïýò áðïóôÜôåò (ðÜ÷ïõò 3 - 30 mm) (öùôï 7). 

Ìåôáîý ôùí äéáäï÷éêþí ïäçãþí óôÞñéîçò èá ðñÝðåé íá áöÞíïõìå Ýíá ìéêñü äéÜêåíï 2-3 ÷éëéïóôÜ, ðïõ èá 
ðáñáëáìâÜíåé ôéò óõóôïëïäéáóôïëÝò.

    ÐÑÏÅÔÏÉÌÁÓÉÁ ÊÏËËÁÓ Kelyfos THERMO
Ç êüëëá Kelyfos THERMO áíáìéãíýåôáé ìå íåñü óå ðïóïóôü 
25% (6,25 kg íåñü ãéá êÜèå óáêß 25 kg êüëëáò), áíáäåýåôáé 
êáëÜ ìå áíáäåõôÞñá ÷áìçëþí óôñïöþí ãéá 3-5 ëåðôÜ, 
áöÞíåôáé íá ùñéìÜóåé ãéá Üëëá ðåñßðïõ 10 ëåðôÜ (öùôï 8) êáé 
áíáäåýåôáé îáíÜ ãéá 1-2 ëåðôÜ. 

Ç êüëëá åßíáé Ýôïéìç ðñïò ÷ñÞóç êáé Ý÷åé ÷ñüíï æùÞò óôï 
äï÷åßï ðåñßðïõ 3 þñåò. O ÷ñüíïò æùÞò ôçò êüëëáò üðùò êáé 
üëùí ôùí ôóéìåíôïåéäþí êïíéáìÜôùí åßíáé óå Üìåóç 
óõíÜñôçóç ìå ôéò åðéêñáôïýóåò êëéìáôïëïãéêÝò óõíèÞêåò 
(èåñìïêñáóßá - õãñáóßá).

7. Êáôáêïñýöùóç -
ðëáóôéêïß áðïóôÜôåò

8. Ðñïåôïéìáóßá êüëëáò Kelyfos THERMO

    ÊÏËËÇÓÇ ÅÉÄÉÊÙÍ ÔÅÌÁ×ÉÙÍ
    ÌÅ ÊÏËËÁ Kelyfos THERMO
ÎåêéíÜìå ôçí åöáñìïãÞ ôïõ óõóôÞìáôïò áðü ìßá ãùíßá ôïõ 
êôéñßïõ (ÐÁÍÔÁ ÐÑÅÐÅÉ ÍÁ ÅÐÉËÅÃÅÔÁÉ Ç ÃÙÍÉÁ ÌÅ ÔÇÍ 
×ÁÌÇËÏÔÅÑÇ ÓÔÁÈÌÇ) êïëëþíôáò ôá ãùíéáêÜ ðñïößë BSK 
åîçëáóìÝíçò ðïëõóôåñßíçò (öùôï 9). 

9. Êüëëçóç åéäéêþí ôåìá÷ßùí BSK

9

  
Åðüìåíï âÞìá åßíáé ï ïðôéêüò êáé ìç÷áíéêüò Ýëåã÷ïò ôïõ õöéóôÜìåíïõ õðïóôñþìáôïò (öùôï 3).

Åöüóïí äéáðéóôùèåß üôé åßíáé óå êáëÞ êáôÜóôáóç áðáéôåßôáé ìüíï êáëüò êáèáñéóìüò, þóôå íá 
áðïìáêñõíèåß óêüíç áðü ôéò åðéöÜíåéåò åöáñìïãÞò. Óôçí ðåñßðôùóç êáôÜ ôçí ïðïßá ôï õðüóôñùìá åßíáé 
óçìåéáêÜ óáèñü (öùôï 4), áöáéñïýìå ôá ðñïâëçìáôéêÜ óçìåßá êáé ðñï÷ùñÜìå óå áðïêáôÜóôáóç, 
áíÜëïãá ìå ôï âáèìü áðïóÜèñùóçò. 

Ãéá ôçí áðïêáôÜóôáóç ðñïâëçìáôéêþí óçìåßùí (öùôï 5) ìðïñïýìå íá ÷ñçóéìïðïéÞóïõìå Ýôïéìá 
åðéóêåõáóôéêÜ êïíéÜìáôá (ð.÷. DUROCRET, UNICRET-FAST, RAPICRET, MAXREST ê.Ü.). 

Óôçí ðåñßðôùóç ðïõ ôï ôåëéêü åðß÷ñéóìá åßíáé óáèñü êáèïëéêÜ, ôï áöáéñïýìå ìç÷áíéêÜ êáé 
óôáèåñïðïéïýìå ôçí õðÜñ÷ïõóá âáóéêÞ óôñþóç ìå êÜðïéï áóôÜñé óôáèåñïðïßçóçò (ð.÷. UNI PRIMER) 
(öùôï 6). 

ÔÝëïò õðÜñ÷åé êáé ç ðåñßðôùóç üðïõ áðáéôåßôáé êáèïëéêÞ åîïìÜëõíóç (êáôáêïñýöùóç - ïñéæïíôßùóç) 
, ôï ïðïßï ìðïñåß íá ãßíåé ìå ôá ðñïáíáöåñèÝíôá åðéóêåõáóôéêÜ õëéêÜ. 

  ÐÑÏÅÔÏÉÌÁÓÉÁ ÅÐÉÖÁÍÅÉÁÓ

ìå 
óïâÜôéóìá ôçò åðéöÜíåéáò

3. ¸ëåã÷ïò õðïóôñþìáôïò

5. ÁðïêáôÜóôáóç õðïóôñþìáôïò

4. Óáèñü õðüóôñùìá

6. ÁóôÜñùìá óôáèåñïðïßçóçò
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ÏÅöáñìïãÞ ôïõ ÓõóôÞìáôïò (1  óôÜäéï)

    ÔÏÐÏÈÅÔÇÓÇ ÏÄÇÃÏÕ ÓÔÇÑÉÎÇÓ
Ðñþôï âÞìá óôçí åöáñìïãÞ ôïõ óõóôÞìáôïò åßíáé ç ôïðïèÝôçóç ôïõ 
ìåôáëëéêïý ïäçãïý óôÞñéîçò. Ï ïäçãüò ôïðïèåôåßôáé ðÜíôá ðáñÜëëçëá ìå 
ôï äÜðåäï. Ï ïäçãüò áëïõìéíßïõ ìå äéáìïñöùìÝíï íåñïóôáëÜêôç, èá 
ðñÝðåé íá îåêéíÜ ëßãï ðéï ðÜíù áðü ôï äÜðåäï (êáô´ åëÜ÷éóôï 5 ÷éëéïóôÜ) 
êáé áõôü ôï êåíü èá ðñÝðåé íá óöñáãßæåôáé ìå êïñäüíé áñìþí (ð÷. 
CELLUFILL) êáé åéäéêÞ ìáóôß÷ç (ð.÷. HYPERSEAL, ELASTOTAN) ãéá ôçí 
áðïöõãÞ äéåßóäõóçò íåñïý. 

Ìå ôç ÷ñÞóç íÞìáôïò óôÜèìçò âñßóêïõìå ôç óùóôÞ èÝóç ôïõ ïäçãïý êáé 
ôïí áãêõñþíïõìå óôï õðüóôñùìá ìå ôá åéäéêÜ êáñöùôÜ Þ âéäùôÜ 
(áíáëüãùò ôïõ õðïóôñþìáôïò) âýóìáôá ôïõ ïäçãïý. Ï áñéèìüò ôùí 
âõóìÜôùí ðïõ áðáéôåßôáé åßíáé ðåñßðïõ 2 ôåìÜ÷éá áíÜ ôñÝ÷ïí ìÝôñï. 

¼ðïõ ÷ñåéÜæåôáé ãéá ôçí óùóôÞ êáôáêïñýöùóç, ÷ñçóéìïðïéïýìå ôïõò 
ðëáóôéêïýò áðïóôÜôåò (ðÜ÷ïõò 3 - 30 mm) (öùôï 7). 

Ìåôáîý ôùí äéáäï÷éêþí ïäçãþí óôÞñéîçò èá ðñÝðåé íá áöÞíïõìå Ýíá ìéêñü äéÜêåíï 2-3 ÷éëéïóôÜ, ðïõ èá 
ðáñáëáìâÜíåé ôéò óõóôïëïäéáóôïëÝò.

    ÐÑÏÅÔÏÉÌÁÓÉÁ ÊÏËËÁÓ Kelyfos THERMO
Ç êüëëá Kelyfos THERMO áíáìéãíýåôáé ìå íåñü óå ðïóïóôü 
25% (6,25 kg íåñü ãéá êÜèå óáêß 25 kg êüëëáò), áíáäåýåôáé 
êáëÜ ìå áíáäåõôÞñá ÷áìçëþí óôñïöþí ãéá 3-5 ëåðôÜ, 
áöÞíåôáé íá ùñéìÜóåé ãéá Üëëá ðåñßðïõ 10 ëåðôÜ (öùôï 8) êáé 
áíáäåýåôáé îáíÜ ãéá 1-2 ëåðôÜ. 

Ç êüëëá åßíáé Ýôïéìç ðñïò ÷ñÞóç êáé Ý÷åé ÷ñüíï æùÞò óôï 
äï÷åßï ðåñßðïõ 3 þñåò. O ÷ñüíïò æùÞò ôçò êüëëáò üðùò êáé 
üëùí ôùí ôóéìåíôïåéäþí êïíéáìÜôùí åßíáé óå Üìåóç 
óõíÜñôçóç ìå ôéò åðéêñáôïýóåò êëéìáôïëïãéêÝò óõíèÞêåò 
(èåñìïêñáóßá - õãñáóßá).

7. Êáôáêïñýöùóç -
ðëáóôéêïß áðïóôÜôåò

8. Ðñïåôïéìáóßá êüëëáò Kelyfos THERMO

    ÊÏËËÇÓÇ ÅÉÄÉÊÙÍ ÔÅÌÁ×ÉÙÍ
    ÌÅ ÊÏËËÁ Kelyfos THERMO
ÎåêéíÜìå ôçí åöáñìïãÞ ôïõ óõóôÞìáôïò áðü ìßá ãùíßá ôïõ 
êôéñßïõ (ÐÁÍÔÁ ÐÑÅÐÅÉ ÍÁ ÅÐÉËÅÃÅÔÁÉ Ç ÃÙÍÉÁ ÌÅ ÔÇÍ 
×ÁÌÇËÏÔÅÑÇ ÓÔÁÈÌÇ) êïëëþíôáò ôá ãùíéáêÜ ðñïößë BSK 
åîçëáóìÝíçò ðïëõóôåñßíçò (öùôï 9). 

9. Êüëëçóç åéäéêþí ôåìá÷ßùí BSK
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Åðüìåíï âÞìá åßíáé ï ïðôéêüò êáé ìç÷áíéêüò Ýëåã÷ïò ôïõ õöéóôÜìåíïõ õðïóôñþìáôïò (öùôï 3).

Åöüóïí äéáðéóôùèåß üôé åßíáé óå êáëÞ êáôÜóôáóç áðáéôåßôáé ìüíï êáëüò êáèáñéóìüò, þóôå íá 
áðïìáêñõíèåß óêüíç áðü ôéò åðéöÜíåéåò åöáñìïãÞò. Óôçí ðåñßðôùóç êáôÜ ôçí ïðïßá ôï õðüóôñùìá åßíáé 
óçìåéáêÜ óáèñü (öùôï 4), áöáéñïýìå ôá ðñïâëçìáôéêÜ óçìåßá êáé ðñï÷ùñÜìå óå áðïêáôÜóôáóç, 
áíÜëïãá ìå ôï âáèìü áðïóÜèñùóçò. 

Ãéá ôçí áðïêáôÜóôáóç ðñïâëçìáôéêþí óçìåßùí (öùôï 5) ìðïñïýìå íá ÷ñçóéìïðïéÞóïõìå Ýôïéìá 
åðéóêåõáóôéêÜ êïíéÜìáôá (ð.÷. DUROCRET, UNICRET-FAST, RAPICRET, MAXREST ê.Ü.). 

Óôçí ðåñßðôùóç ðïõ ôï ôåëéêü åðß÷ñéóìá åßíáé óáèñü êáèïëéêÜ, ôï áöáéñïýìå ìç÷áíéêÜ êáé 
óôáèåñïðïéïýìå ôçí õðÜñ÷ïõóá âáóéêÞ óôñþóç ìå êÜðïéï áóôÜñé óôáèåñïðïßçóçò (ð.÷. UNI PRIMER) 
(öùôï 6). 

ÔÝëïò õðÜñ÷åé êáé ç ðåñßðôùóç üðïõ áðáéôåßôáé êáèïëéêÞ åîïìÜëõíóç (êáôáêïñýöùóç - ïñéæïíôßùóç) 
, ôï ïðïßï ìðïñåß íá ãßíåé ìå ôá ðñïáíáöåñèÝíôá åðéóêåõáóôéêÜ õëéêÜ. 

  ÐÑÏÅÔÏÉÌÁÓÉÁ ÅÐÉÖÁÍÅÉÁÓ

ìå 
óïâÜôéóìá ôçò åðéöÜíåéáò

3. ¸ëåã÷ïò õðïóôñþìáôïò

5. ÁðïêáôÜóôáóç õðïóôñþìáôïò

4. Óáèñü õðüóôñùìá

6. ÁóôÜñùìá óôáèåñïðïßçóçò
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13. ÐëÞñùóç áñìïý

    ÊÏËËÇÓÇ ÈÅÑÌÏÌÏÍÙÔÉÊÙÍ ÐËÁÊÙÍ ÌÅ ÊÏËËÁ Kelyfos THERMO
Áñ÷éêÜ áðáéôåßôáé êáëÞ äéáâñï÷Þ ôïõ õðïóôñþìáôïò. Ç äéÜóôñùóç ôçò êüëëáò óôçí ðëÜêá ãßíåôáé ìå äõï 
ôñüðïõò, áíÜëïãá ìå ôï áí Ý÷ïõìå ïìáëü Þ ü÷é õðüóôñùìá :

! Óôçí ðåñßðôùóç ïìáëïý õðïóôñþìáôïò, ç êüëëá ôïðïèåôåßôáé óå üëç ôçí åðéöÜíåéá ôçò 
èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò ìå ôç ÷ñÞóç ïäïíôùôÞò óðÜôïõëáò Íï 10-12 (öùôï 14). 

! Áí ôï õðüóôñùìá äåí åßíáé ïìáëü åöáñìüæïõìå ôçí êüëëá ìå ìõóôñß, ðåñéìåôñéêÜ ôçò ðëÜêáò êáé óôç 
óõíÝ÷åéá óå 2 Þ üóá óçìåßá Ý÷ïõìå ðñïêáèïñßóåé óôï êÝíôñï ôçò ðëÜêáò üôé èá ôïðïèåôçèïýí âýóìáôá 
(öùôï 15).  

2Ç êáôáíÜëùóç ôçò êüëëáò åßíáé ðåñßðïõ 3-4 kg/m , áíÜëïãá ìå ôçí ïìáëüôçôá ôïõ õðïóôñþìáôïò.
Ïé ðëÜêåò ðåñéìåôñéêÜ äéáèÝôïõí äéáìïñöùìÝíåò Üêñåò (ðáôïýñåò) ãéá ôçí áðïöõãÞ äçìéïõñãßáò 
èåñìïãåöõñþí, ìå ôç âïÞèåéá ôùí ïðïßùí ôïðïèåôïýíôáé êïëëçôÜ êáé åõèõãñáììßæïíôáé. 

15. ÐåñéìåôñéêÞ äéÜóôñùóç êüëëáò ìå ìõóôñß14. ÊáèïëéêÞ äéÜóôñùóç êüëëáò ìå óðÜôïõëá

Óå ðåñéðôþóåéò üìùò ðïõ õðÜñ÷åé ìåãÜëç õøïìåôñéêÞ 
äéáöïñÜ óôéò äýï Üêñåò ôçò ôïé÷ïðïéßáò (ð.÷. 
ìïíïêáôïéêßåò ÷ôéóìÝíåò óå ðñáíÝò ìå Ýíôïíç êëßóç) êáëü 
åßíáé óôçí ðñþôç óåéñÜ ðëáêþí Þ êáé óå üóåò áðáéôçèïýí 
ìÝ÷ñé ôï ôåëéêü áëöÜäéáóìá ôïõ óõóôÞìáôïò íá ìçí 
÷ñçóéìïðïéïýìå ôá ãùíéáêÜ ðñïößë BSK, áëëÜ ìüíï 
äéáóôáõñïýìåíåò ôéò èåñìïìïíùôéêÝò ðëÜêåò STYROFOAM 
IB-SL. 

Óôï óçìåßï åðáöÞò ôïõ óõóôÞìáôïò ìå ôçí åîùôåñéêÞ 
ðëåõñÜ ôùí êïõöùìÜôùí, èá ðñÝðåé íá áöÞíåôáé Ýíáò 
áñìüò 4-5 ÷éëéïóôþí, ðïõ èá ðëçñþíåôáé ìå åéäéêÞ 
ìáóôß÷ç ð.÷. HYPERSEAL, ELASTOTAN (öùôï 13) ðñéí ôçí 
åöáñìïãÞ ôïõ Ýã÷ñùìïõ ñçôéíïý÷ïõ óïâÜ Kelyfos 
FINE/DECOR .
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Ôá ðñïößë BSK åßíáé áíéóïóêåëÞ êáé öÝñïõí ÷áñáãÝò (1 Þ 2) óôçí åîùôåñéêÞ ðëåõñÜ ôïõò. 
ÐÜíôá âñßóêïíôáé óôéò óõóêåõáóßåò óáí æåýãïò êáé Ý÷ïõí áíôßóôñïöåò ðáôïýñåò. 

Ôá ðñïößë ðñÝðåé íá ôïðïèåôïýíôáé ìå ôçí ìåãÜëç ôïõò ðëåõñÜ åíáëëÜî óôéò ðëåõñÝò ôçò ãùíßáò, (öùôï 
12) áëëÜ êáé äéáäï÷éêÜ óýìöùíá ìå ôéò ÷áñáãÝò ôïõò (1-2-1-2-1 ê.ï.ê.).

10. ÄéÜóôñùóç êüëëáò Kelyfos THERMO ìå ìõóôñß 11. Êáôáêïñýöùóç ôåìá÷ßïõ BSK

12. Äéáäï÷éêÞ ôïðïèÝôçóç ðñïößë BSK

Ìå áõôü ôïí ôñüðï áðïöåýãåôáé ç äçìéïõñãßá 
óõíå÷üìåíùí êáôáêüñõöùí áñìþí êáé äçìéïõñãåßôáé Ýíáò 
êáôáêüñõöïò ïäçãüò ãéá ôçí óùóôÞ ôïðïèÝôçóç ôùí 
èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí. 

ÊÜèå öïñÜ ðïõ ïëïêëçñþíåôáé ç ôïðïèÝôçóç ôùí 
èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí áíÜ óôñþóç óå ìßá ðëåõñÜ ôïõ 
êôéñßïõ ôïðïèåôïýìå üðùò ðåñéãñÜöåôáéé ðáñáðÜíù, ôï 
áíôßóôïé÷ï ãùíéáêü ðñïößë BSK Ýôóé þóôå íá Ý÷ïõìå 
ïäçãü ãéá ôéò ðáôïýñåò ôùí èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí ðïõ 
èá ôïðïèåôçèïýí óôçí åðüìåíç ðëåõñÜ ôïõ êôéñßïõ 
ê.ï.ê.. 

ÐÑÏÓÏ×Ç!  ÊáôÜ ôçí ôïðïèÝôçóç ôçò ðñþôçò óåéñÜò 
èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí áöáéñåßôáé ç ðáôïýñá ãéá 
êáëýôåñç åöáñìïãÞ óôïí ìåôáëëéêü ïäçãü óôÞñéîçò êáé 
áíôßóôïé÷á êüâåôáé ôìÞìá êáé áðü ôï ãùíéáêü ðñïößë. 

Ç åðéêüëëçóç áõôþí ãßíåôáé ìå ôçí ÷ñÞóç êüëëáò Kelyfos THERMO ðïõ äéáóôñþíåôáé ìå ìõóôñß (öùôï 
10) Þ ïäïíôùôÞ óðÜôïõëá óôçí åóùôåñéêÞ ðëåõñÜ ôïõ ãùíéáêïý ðñïößë. 

Ìå ÷ñÞóç áëöáäéïý ðåôõ÷áßíïõìå êáôáêïñýöùóç (öùôï 11).
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13. ÐëÞñùóç áñìïý

    ÊÏËËÇÓÇ ÈÅÑÌÏÌÏÍÙÔÉÊÙÍ ÐËÁÊÙÍ ÌÅ ÊÏËËÁ Kelyfos THERMO
Áñ÷éêÜ áðáéôåßôáé êáëÞ äéáâñï÷Þ ôïõ õðïóôñþìáôïò. Ç äéÜóôñùóç ôçò êüëëáò óôçí ðëÜêá ãßíåôáé ìå äõï 
ôñüðïõò, áíÜëïãá ìå ôï áí Ý÷ïõìå ïìáëü Þ ü÷é õðüóôñùìá :

! Óôçí ðåñßðôùóç ïìáëïý õðïóôñþìáôïò, ç êüëëá ôïðïèåôåßôáé óå üëç ôçí åðéöÜíåéá ôçò 
èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò ìå ôç ÷ñÞóç ïäïíôùôÞò óðÜôïõëáò Íï 10-12 (öùôï 14). 

! Áí ôï õðüóôñùìá äåí åßíáé ïìáëü åöáñìüæïõìå ôçí êüëëá ìå ìõóôñß, ðåñéìåôñéêÜ ôçò ðëÜêáò êáé óôç 
óõíÝ÷åéá óå 2 Þ üóá óçìåßá Ý÷ïõìå ðñïêáèïñßóåé óôï êÝíôñï ôçò ðëÜêáò üôé èá ôïðïèåôçèïýí âýóìáôá 
(öùôï 15).  

2Ç êáôáíÜëùóç ôçò êüëëáò åßíáé ðåñßðïõ 3-4 kg/m , áíÜëïãá ìå ôçí ïìáëüôçôá ôïõ õðïóôñþìáôïò.
Ïé ðëÜêåò ðåñéìåôñéêÜ äéáèÝôïõí äéáìïñöùìÝíåò Üêñåò (ðáôïýñåò) ãéá ôçí áðïöõãÞ äçìéïõñãßáò 
èåñìïãåöõñþí, ìå ôç âïÞèåéá ôùí ïðïßùí ôïðïèåôïýíôáé êïëëçôÜ êáé åõèõãñáììßæïíôáé. 

15. ÐåñéìåôñéêÞ äéÜóôñùóç êüëëáò ìå ìõóôñß14. ÊáèïëéêÞ äéÜóôñùóç êüëëáò ìå óðÜôïõëá

Óå ðåñéðôþóåéò üìùò ðïõ õðÜñ÷åé ìåãÜëç õøïìåôñéêÞ 
äéáöïñÜ óôéò äýï Üêñåò ôçò ôïé÷ïðïéßáò (ð.÷. 
ìïíïêáôïéêßåò ÷ôéóìÝíåò óå ðñáíÝò ìå Ýíôïíç êëßóç) êáëü 
åßíáé óôçí ðñþôç óåéñÜ ðëáêþí Þ êáé óå üóåò áðáéôçèïýí 
ìÝ÷ñé ôï ôåëéêü áëöÜäéáóìá ôïõ óõóôÞìáôïò íá ìçí 
÷ñçóéìïðïéïýìå ôá ãùíéáêÜ ðñïößë BSK, áëëÜ ìüíï 
äéáóôáõñïýìåíåò ôéò èåñìïìïíùôéêÝò ðëÜêåò STYROFOAM 
IB-SL. 

Óôï óçìåßï åðáöÞò ôïõ óõóôÞìáôïò ìå ôçí åîùôåñéêÞ 
ðëåõñÜ ôùí êïõöùìÜôùí, èá ðñÝðåé íá áöÞíåôáé Ýíáò 
áñìüò 4-5 ÷éëéïóôþí, ðïõ èá ðëçñþíåôáé ìå åéäéêÞ 
ìáóôß÷ç ð.÷. HYPERSEAL, ELASTOTAN (öùôï 13) ðñéí ôçí 
åöáñìïãÞ ôïõ Ýã÷ñùìïõ ñçôéíïý÷ïõ óïâÜ Kelyfos 
FINE/DECOR .

11

Ôá ðñïößë BSK åßíáé áíéóïóêåëÞ êáé öÝñïõí ÷áñáãÝò (1 Þ 2) óôçí åîùôåñéêÞ ðëåõñÜ ôïõò. 
ÐÜíôá âñßóêïíôáé óôéò óõóêåõáóßåò óáí æåýãïò êáé Ý÷ïõí áíôßóôñïöåò ðáôïýñåò. 

Ôá ðñïößë ðñÝðåé íá ôïðïèåôïýíôáé ìå ôçí ìåãÜëç ôïõò ðëåõñÜ åíáëëÜî óôéò ðëåõñÝò ôçò ãùíßáò, (öùôï 
12) áëëÜ êáé äéáäï÷éêÜ óýìöùíá ìå ôéò ÷áñáãÝò ôïõò (1-2-1-2-1 ê.ï.ê.).

10. ÄéÜóôñùóç êüëëáò Kelyfos THERMO ìå ìõóôñß 11. Êáôáêïñýöùóç ôåìá÷ßïõ BSK

12. Äéáäï÷éêÞ ôïðïèÝôçóç ðñïößë BSK

Ìå áõôü ôïí ôñüðï áðïöåýãåôáé ç äçìéïõñãßá 
óõíå÷üìåíùí êáôáêüñõöùí áñìþí êáé äçìéïõñãåßôáé Ýíáò 
êáôáêüñõöïò ïäçãüò ãéá ôçí óùóôÞ ôïðïèÝôçóç ôùí 
èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí. 

ÊÜèå öïñÜ ðïõ ïëïêëçñþíåôáé ç ôïðïèÝôçóç ôùí 
èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí áíÜ óôñþóç óå ìßá ðëåõñÜ ôïõ 
êôéñßïõ ôïðïèåôïýìå üðùò ðåñéãñÜöåôáéé ðáñáðÜíù, ôï 
áíôßóôïé÷ï ãùíéáêü ðñïößë BSK Ýôóé þóôå íá Ý÷ïõìå 
ïäçãü ãéá ôéò ðáôïýñåò ôùí èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí ðïõ 
èá ôïðïèåôçèïýí óôçí åðüìåíç ðëåõñÜ ôïõ êôéñßïõ 
ê.ï.ê.. 

ÐÑÏÓÏ×Ç!  ÊáôÜ ôçí ôïðïèÝôçóç ôçò ðñþôçò óåéñÜò 
èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí áöáéñåßôáé ç ðáôïýñá ãéá 
êáëýôåñç åöáñìïãÞ óôïí ìåôáëëéêü ïäçãü óôÞñéîçò êáé 
áíôßóôïé÷á êüâåôáé ôìÞìá êáé áðü ôï ãùíéáêü ðñïößë. 

Ç åðéêüëëçóç áõôþí ãßíåôáé ìå ôçí ÷ñÞóç êüëëáò Kelyfos THERMO ðïõ äéáóôñþíåôáé ìå ìõóôñß (öùôï 
10) Þ ïäïíôùôÞ óðÜôïõëá óôçí åóùôåñéêÞ ðëåõñÜ ôïõ ãùíéáêïý ðñïößë. 

Ìå ÷ñÞóç áëöáäéïý ðåôõ÷áßíïõìå êáôáêïñýöùóç (öùôï 11).
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Ç êüëëá Kelyfos THERMO ìáò äßíåé ôïí ÷ñüíï íá êÜíïõìå ôéò 
áðáéôïýìåíåò ìéêñïäéïñèþóåéò. 

Ç óùóôÞ ôïðïèÝôçóç ôùí ðëáêþí, óýìöùíá ìå ôéò ðáñáðÜíù 
ïäçãßåò, åßíáé ðïëý óçìáíôéêÞ ãéá ôçí áðïöõãÞ ñçãìáôþóåùí 
óôçí åðéöÜíåéá ôïõ óõóôÞìáôïò. 

Êáëü åßíáé ôõ÷üí óçìåßá üðïõ äÝí åöáñìüóôçêáí óùóôÜ ïé 
ðëÜêåò íá óôïêáñéóôïýí ìå êüëëá Kelyfos THERMO ãéá ôçí 
áðïöõãÞ äçìéïõñãßáò èåñìïãåöõñþí (öùôü 21á, 21â).

21á. ÓôïêÜñéóìá ìå Kelyfos THERMO

ÏÅöáñìïãÞ ôïõ ÓõóôÞìáôïò (2  óôÜäéï)

    ÌÇ×ÁÍÉÊÇ ÓÔÅÑÅÙÓÇ ÐËÁÊÙÍ ÌÅ ÂÕÓÌÁÔÁ Kelyfos
Ôçí åðüìåíç çìÝñá, üðïõ õðÜñ÷ïõí ôõ÷üí áíùìáëßåò Þ ðñïåîï÷Ýò óôçí åðéöÜíåéá ôùí ðëáêþí, áõôÝò 
ëåéáßíïíôáé ìå Ýíá ôñéâßäé ãõáëü÷áñôïõ (öùôï 22), Ýôóé þóôå íá Ý÷ïõìå Ýíá åðßðåäï êáé ëåßï 
õðüóôñùìá. 

Áêïëïõèåß ç ìç÷áíéêÞ óôåñÝùóç ôùí ðëáêþí ìå ôá 
âýóìáôá ôïõ óõóôÞìáôïò. ÅðéëÝãïõìå ôá âýóìáôá, 
êáôÜëëçëïõ ìÞêïõò áíÜëïãá ìå ôï ðÜ÷ïò ôçò 
èåñìïìüíùóçò êáé ôï åßäïò ôïõ õðïóôñþìáôïò, ôá ïðïßá 
êáé ôïðïèåôïýíôáé óå åéäéêÝò õðïäï÷Ýò ðïõ 
äçìéïõñãïýíôáé ìå ðëáóôéêÞ öñÝæá åðÜíù óôçí 
èåñìïìïíùôéêÞ ðëÜêá.

ÕðÜñ÷ïõí 2 ôýðïé âõóìÜôùí, ìå ðëáóôéêÞ Þ ìåôáëëéêÞ 
êáñößäá. Óôçí ðåñßðôùóç óôïé÷åßùí óêõñïäÝìáôïò 
÷ñçóéìïðïéïýìå âýóìáôá ìå ìåôáëëéêÞ êáñößäá, åíþ óôçí 
ðåñßðôùóç ôïé÷ïðïéßáò ôá âýóìáôá ìå ðëáóôéêÞ êáñößäá. 22. Ëåßáíóç ìå ôñéâßäé ãõáëü÷áñôïõ

21â

13

ÎåêéíÜìå ôçí êüëëçóç ôùí èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí STYROFOAM 
IB-SL áðü ôç ìßá ãùíßá ôïõ êôéñßïõ óå ïñéæüíôéåò åðÜëëçëåò 
óôñþóåéò. Ç ðáôïýñá ðïõ õðÜñ÷åé óôï Þäç êïëëçìÝíï ãùíéáêü 
ðñïößë ðïëõóôåñßíçò åßíáé êáé ïäçãüò ãéá ôç óùóôÞ áñ÷éêÞ 
ôïðïèÝôçóç ôùí ðëáêþí. 

ÊÜèå íÝá óåéñÜ ðëáêþí èá ðñÝðåé íá åßíáé ìåôáôïðéóìÝíç êáôÜ 
ìéóÞ ðëÜêá (öùôï 16), Ýôóé þóôå íá Ý÷ïõìå ìéá äéÜôáîç 
äéáóôáõñïýìåíùí áñìþí (öùôï 17) ãéá íá áðïöýãïõìå ôïí 
êßíäõíï ñçãìáôþóåùí ôïõ õðåñêåßìåíïõ óïâÜ.

ÊÜèå öïñÜ ðïõ êüâïõìå êÜðïéá ðëÜêá èá ðñÝðåé íá áðïêáèéóôïýìå êáé ôçí ðáôïýñá (öùôï 18).

ÁìÝóùò ìåôÜ ôçí ôïðïèÝôçóç ôçò êÜèå ðëÜêáò óôï õðüóôñùìá, ôçí ðéÝæïõìå Þ ôç ÷ôõðÜìå åëáöñÜ ìå ôï 
÷Ýñé (öùôï 19) ãéá íá ðÜñåé ôçí ôåëéêÞ ôçò èÝóç êáé óôç óõíÝ÷åéá áðïìáêñýíïõìå ôçí ðåñßóóåéá ôçò 
êüëëáò. ÔÝëïò, ìå ôç ÷ñÞóç áëöáäéïý åëÝã÷ïõìå ôï áëöÜäéáóìá, ôçí êáôáêïñýöùóç êáé ôçí åðéðåäüôçôá 
ôùí ðëáêþí (öùôï 20).

16. Äéáäï÷éêÞ ôïðïèÝôçóç ðëáêþí

18. ÁðïêáôÜóôáóç ðáôïýñáò 19. ÔïðïèÝôçóç ðëáêþí 20. ¸ëåã÷ïò êáôáêïñýöùóçò

17. ÄéÜôáîç äéáóôáõñïýìåíùí áñìþí
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Ï áñéèìüò ôùí âõóìÜôùí ðïõ áðáéôïýíôáé åßíáé 
2

ôïõëÜ÷éóôïí 6 âýóìáôá áíÜ m . 

Óôçí ðåñßðôùóç üìùò ðïõ ôï óýóôçìá åöáñìüæåôáé óå 
ðïëõêáôïéêßåò, óôïõò åðÜíù ïñüöïõò áðáéôåßôáé ç ÷ñÞóç 

2
ðåñßðïõ 8 âõóìÜôùí áíÜ m , ãéá ôçí åðéðëÝïí áãêýñùóç 
ôùí ðëáêþí ëüãù ìåãáëýôåñùí ðéÝóåùí ðïõ õößóôáôáé ç 
êáôáóêåõÞ áðü ôïõò áíÝìïõò.

(1ïò - 2ïò üñïöïò)
(3ïò - 6ïò üñïöïò)
(7ïò üñïöïò êáé ðÜíù)

Ç áðáéôïýìåíç äéÜôáîç ôùí âõóìÜôùí öáßíåôáé óôï ðáñáêÜôù ó÷Þìá:

26 âýóìáôá/m
27 âýóìáôá/m
28 âýóìáôá/m

Ç < 8 m: 
8 < H < 20 m:

H > 20 m:

(4 âýóìáôá/ðëÜêá)
(5 âýóìáôá/ðëÜêá)
(6 âýóìáôá/ðëÜêá)

16

30

28

29

Ãéá ôçí åðéëïãÞ ôïõ óùóôïý ìÞêïõò êáé ôýðïõ ôïõ âýóìáôïò, èá ðñÝðåé íá ëçöèïýí õðüøç ôá êÜôùèé:

! ôï ðÜ÷ïò ôçò èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò 
! ôï ðÜ÷ïò ôçò êüëëáò 
! ôï ðÜ÷ïò ôïõ ôõ÷üí õöéóôáìÝíïõ óïâÜ êáé 
! ôï åßäïò ôïõ õðïóôñþìáôïò (ôïýâëï - óêõñüäåìá).

Ãéá ðáñÜäåéãìá, üôáí Ý÷ïõìå ìéá óïâáôéóìÝíç ôïé÷ïðïéßá ðïõ èá åöáñìüóïõìå èåñìïìïíùôéêÝò 
ðëÜêåò STYROFOAM IB-SL 3 åêáôïóôþí, áðáéôïýíôáé âýóìáôá ìÞêïõò 95 ÷éëéïóôþí åíþ óå ðåñßðôùóç 
÷ñÞóçò èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò STYROFOAM IB-SL 5 åêáôïóôþí áðáéôïýíôáé âýóìáôá ìÞêïõò 115 
÷éëéïóôþí. 

Ãéá ôçí ôïðïèÝôçóç ôùí âõóìÜôùí, áðáéôåßôáé ç äçìéïõñãßá ôùí ïðþí óôç óùóôÞ èÝóç. Áõôü 
åðéôõã÷Üíåôáé ìå ôïí åîÞò ôñüðï:  ×ñçóéìïðïéïýìå ìéá ìéêñÞ ìáôóüëá êáé ìå åëáöñéÜ ÷ôõðÞìáôá 
åíôïðßæïõìå áêñéâþò ôá óçìåßá ðïõ Ý÷ïõìå ôïðïèåôÞóåé ôçí êüëëá óôçí åóùôåñéêÞ ðëåõñÜ ôçò 
èåñìïìïíùôéêÞò  ðëÜêáò  STYROFOAM IB-SL (öùôï 23).

Ç äéÜôñçóç êáëü åßíáé íá ãßíåôáé ìå äñÜðáíï (öùôï 24) ÷ùñßò ôçí ÷ñÞóç êñïýóçò (ôñõðÜíéá 
êïâáëôßïõ - ôéôáíßïõ - S4 ê.Ü.), ãéáôß ç êüëëá Kelyfos THERMO ùò ôóéìåíôïåéäÝò õëéêü, áðáéôåß ðÜíù 
áðü 24 þñåò ãéá íá ðÜñåé ôéò ôåëéêÝò áíôï÷Ýò ôçò.  ÁìÝóùò ìåôÜ ôçí äéÜôñçóç áêïëïõèåß ôï öñåæÜñéóìá 
ôçò èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò (öùôï 25) ãéá ôçí äçìéïõñãßá ôçò ðáôïýñáò.

15

25. ÖñåæÜñéóìá ðëÜêáò24. ÄéÜôñçóç ìå äñÜðáíï23. Åíôïðéóìüò óçìåßùí

Êáôüðéí ôïðïèåôåßôáé ôï âýóìá óôçí ðáôïýñá ìå ÷ñÞóç ëáóôé÷Ýíéïõ óöõñéïý (öùôï 26) êáé 
áãêõñþíåôáé ç êáñößäá ìå âáñéïðïýëá (öùôü 27-28-29-30).

26. ÔïðïèÝôçóç âýóìáôïò ìå ëáóôé÷Ýíéï óöõñß 27. Áãêýñùóç êáñößäáò ìå âáñéïðïýëá



Ï áñéèìüò ôùí âõóìÜôùí ðïõ áðáéôïýíôáé åßíáé 
2

ôïõëÜ÷éóôïí 6 âýóìáôá áíÜ m . 

Óôçí ðåñßðôùóç üìùò ðïõ ôï óýóôçìá åöáñìüæåôáé óå 
ðïëõêáôïéêßåò, óôïõò åðÜíù ïñüöïõò áðáéôåßôáé ç ÷ñÞóç 

2
ðåñßðïõ 8 âõóìÜôùí áíÜ m , ãéá ôçí åðéðëÝïí áãêýñùóç 
ôùí ðëáêþí ëüãù ìåãáëýôåñùí ðéÝóåùí ðïõ õößóôáôáé ç 
êáôáóêåõÞ áðü ôïõò áíÝìïõò.

(1ïò - 2ïò üñïöïò)
(3ïò - 6ïò üñïöïò)
(7ïò üñïöïò êáé ðÜíù)

Ç áðáéôïýìåíç äéÜôáîç ôùí âõóìÜôùí öáßíåôáé óôï ðáñáêÜôù ó÷Þìá:

26 âýóìáôá/m
27 âýóìáôá/m
28 âýóìáôá/m

Ç < 8 m: 
8 < H < 20 m:

H > 20 m:

(4 âýóìáôá/ðëÜêá)
(5 âýóìáôá/ðëÜêá)
(6 âýóìáôá/ðëÜêá)
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30

28

29

Ãéá ôçí åðéëïãÞ ôïõ óùóôïý ìÞêïõò êáé ôýðïõ ôïõ âýóìáôïò, èá ðñÝðåé íá ëçöèïýí õðüøç ôá êÜôùèé:

! ôï ðÜ÷ïò ôçò èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò 
! ôï ðÜ÷ïò ôçò êüëëáò 
! ôï ðÜ÷ïò ôïõ ôõ÷üí õöéóôáìÝíïõ óïâÜ êáé 
! ôï åßäïò ôïõ õðïóôñþìáôïò (ôïýâëï - óêõñüäåìá).

Ãéá ðáñÜäåéãìá, üôáí Ý÷ïõìå ìéá óïâáôéóìÝíç ôïé÷ïðïéßá ðïõ èá åöáñìüóïõìå èåñìïìïíùôéêÝò 
ðëÜêåò STYROFOAM IB-SL 3 åêáôïóôþí, áðáéôïýíôáé âýóìáôá ìÞêïõò 95 ÷éëéïóôþí åíþ óå ðåñßðôùóç 
÷ñÞóçò èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò STYROFOAM IB-SL 5 åêáôïóôþí áðáéôïýíôáé âýóìáôá ìÞêïõò 115 
÷éëéïóôþí. 

Ãéá ôçí ôïðïèÝôçóç ôùí âõóìÜôùí, áðáéôåßôáé ç äçìéïõñãßá ôùí ïðþí óôç óùóôÞ èÝóç. Áõôü 
åðéôõã÷Üíåôáé ìå ôïí åîÞò ôñüðï:  ×ñçóéìïðïéïýìå ìéá ìéêñÞ ìáôóüëá êáé ìå åëáöñéÜ ÷ôõðÞìáôá 
åíôïðßæïõìå áêñéâþò ôá óçìåßá ðïõ Ý÷ïõìå ôïðïèåôÞóåé ôçí êüëëá óôçí åóùôåñéêÞ ðëåõñÜ ôçò 
èåñìïìïíùôéêÞò  ðëÜêáò  STYROFOAM IB-SL (öùôï 23).

Ç äéÜôñçóç êáëü åßíáé íá ãßíåôáé ìå äñÜðáíï (öùôï 24) ÷ùñßò ôçí ÷ñÞóç êñïýóçò (ôñõðÜíéá 
êïâáëôßïõ - ôéôáíßïõ - S4 ê.Ü.), ãéáôß ç êüëëá Kelyfos THERMO ùò ôóéìåíôïåéäÝò õëéêü, áðáéôåß ðÜíù 
áðü 24 þñåò ãéá íá ðÜñåé ôéò ôåëéêÝò áíôï÷Ýò ôçò.  ÁìÝóùò ìåôÜ ôçí äéÜôñçóç áêïëïõèåß ôï öñåæÜñéóìá 
ôçò èåñìïìïíùôéêÞò ðëÜêáò (öùôï 25) ãéá ôçí äçìéïõñãßá ôçò ðáôïýñáò.

15

25. ÖñåæÜñéóìá ðëÜêáò24. ÄéÜôñçóç ìå äñÜðáíï23. Åíôïðéóìüò óçìåßùí

Êáôüðéí ôïðïèåôåßôáé ôï âýóìá óôçí ðáôïýñá ìå ÷ñÞóç ëáóôé÷Ýíéïõ óöõñéïý (öùôï 26) êáé 
áãêõñþíåôáé ç êáñößäá ìå âáñéïðïýëá (öùôü 27-28-29-30).

26. ÔïðïèÝôçóç âýóìáôïò ìå ëáóôé÷Ýíéï óöõñß 27. Áãêýñùóç êáñößäáò ìå âáñéïðïýëá
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Óôçí ðåñßðôùóç åóùôåñéêþí ãùíéþí Þ ãùíéþí ðïõ äåí åßíáé ïñèÝò ÷ñçóéìïðïéåßôáé ôï åýêáìðôï 
éóïóêåëÝò ãùíéüêñáíï áðü PVC ìå åðéêïëëçìÝíï õáëüðëåãìá (öùôï 36).  

Ðáñüìïéá, ïé áêìÝò ôùí äïìéêþí áíïéãìÜôùí (ðüñôåò, ðáñÜèõñá êëð), èá ðñÝðåé íá åíéó÷ýïíôáé ìå 
óôáèåñÜ ãùíéüêñáíá áðü PVC (öùôï 37).  

Óôéò ãùíßåò áõôþí ôùí áêìþí ÷ñçóéìïðïéïýìå ôá åéäéêÜ ãùíéáêÜ ôåìÜ÷éá õáëïðëÝãìáôïò åíßó÷õóçò 
áíïéãìÜôùí (öùôï 38). 

×ñÞóéìç åßíáé êáé ç ôïðïèÝôçóç óôáèåñïý ãùíéüêñáíïõ áðü PVC ìå íåñïóôáëÜêôç (öùôï 39), óôéò 
ïñéæüíôéåò áñ÷éôåêôïíéêÝò ðñïåîï÷Ýò - ìáñêßæåò - áêÜëõðôá ðáñÜèõñá (öùôï 40) êëð. ôïõ êôéñßïõ, ìå ôïí 
ßäéï ôñüðï.  

38. Åéäéêü ôåìÜ÷éï åíßó÷õóçò36. Åýêáìðôï ãùíéüêñáíï PVC 37. Óôáèåñü ãùíéüêñáíï PVC

40. Ãùíéüêñáíï ìå íåñïóôáëÜêôç
39. ÔïðïèÝôçóç óôáèåñïý ãùíéüêñáíïõ

ìå íåñïóôáëÜêôç

17

Åöáñìüæïõìå ôçí êüëëá Kelyfos THERMO ìå ïäïíôùôÞ óðÜôïõëá óôçí åðéöÜíåéá ôïõ STYROFOAM IB-SL 
óå ðëÜôïò üóï ðåñßðïõ êáé ôïõ ðëÝãìáôïò ôïõ ãùíéüêñáíïõ êáé ôïðïèåôïýìå ôï ãùíéüêñáíï óôç íùðÞ 
óôñþóç, óôåñåþíïíôÜò ôï ìå åëáöñÜ ðßåóç (öùôï 34). 
Ìå ôçí ÷ñÞóç áëöáäéïý ôï êáôáêïñõöþíïõìå êáé óôçí óõíÝ÷åéá ìå ìéá ëåßá óðÜôïõëá ðéÝæïõìå êáé 
åãêéâùôßæïõìå ôï ðëÝãìá ôïõ ãùíéüêñáíïõ ìÝóá óôçí óôñþóç ôçò êüëëáò (öùôï 35). 

    
Ãéá ôçí åíßó÷õóç ôùí ãùíéþí ôïõ êôéñßïõ ðïõ åöáñìüæåôáé ôï óýóôçìá, ÷ñçóéìïðïéïýíôáé ôá óôáèåñÜ 
áíéóïóêåëÞ ãùíéüêñáíá áðü PVC ìå åêáôÝñùèåí åðéêïëëçìÝíï õáëüðëåãìá.  Ï åãêéâùôéóìüò ôïõò ãßíåôáé 
ìå ôçí êüëëá Kelyfos THERMO. 

ÐñïçãïõìÝíùò üðïõ õðÜñ÷ïõí ôõ÷üí áíùìáëßåò Þ ðñïåîï÷Ýò óôçí åðéöÜíåéá ðïõ èá ôïðïèåôçèïýí ôá 
ãùíéüêñáíá ôéò åîïìáëýíïõìå ìå ìç÷áíéêü ôñüðï (ôñéâßäé ãõáëü÷áñôïõ - îýóôñá ê.á.) Ýôóé þóôå íá 
Ý÷ïõìå Ýíá åðßðåäï õðüóôñùìá (öùôï 33). 

ÅÑÃÁÓÉÅÓ ÅÍÉÓ×ÕÓÇÓ ÁÊÑÙÍ ÌÅ ÅÉÄÉÊÁ ÔÅÌÁ×ÉÁ

Áöïý ïëïêëçñùèåß ç ôïðïèÝôçóç ôùí âõóìÜôùí, ðñï÷ùñÜìå óôï óôïêÜñéóìá ôùí ïðþí ðïõ 
ôïðïèåôÞóáìå ôá âýóìáôá (öùôï 31 - 32). 

31. ÓôïêÜñéóìá ïðþí 32

33. ÅîïìÜëõíóç åðéöÜíåéáò 35. Åãêéâùôéóìüò ãùíéüêñáíïõ34. ÔïðïèÝôçóç ãùíéüêñáíïõ
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áíïéãìÜôùí (öùôï 38). 
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ïñéæüíôéåò áñ÷éôåêôïíéêÝò ðñïåîï÷Ýò - ìáñêßæåò - áêÜëõðôá ðáñÜèõñá (öùôï 40) êëð. ôïõ êôéñßïõ, ìå ôïí 
ßäéï ôñüðï.  
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óôñþóç, óôåñåþíïíôÜò ôï ìå åëáöñÜ ðßåóç (öùôï 34). 
Ìå ôçí ÷ñÞóç áëöáäéïý ôï êáôáêïñõöþíïõìå êáé óôçí óõíÝ÷åéá ìå ìéá ëåßá óðÜôïõëá ðéÝæïõìå êáé 
åãêéâùôßæïõìå ôï ðëÝãìá ôïõ ãùíéüêñáíïõ ìÝóá óôçí óôñþóç ôçò êüëëáò (öùôï 35). 

    
Ãéá ôçí åíßó÷õóç ôùí ãùíéþí ôïõ êôéñßïõ ðïõ åöáñìüæåôáé ôï óýóôçìá, ÷ñçóéìïðïéïýíôáé ôá óôáèåñÜ 
áíéóïóêåëÞ ãùíéüêñáíá áðü PVC ìå åêáôÝñùèåí åðéêïëëçìÝíï õáëüðëåãìá.  Ï åãêéâùôéóìüò ôïõò ãßíåôáé 
ìå ôçí êüëëá Kelyfos THERMO. 

ÐñïçãïõìÝíùò üðïõ õðÜñ÷ïõí ôõ÷üí áíùìáëßåò Þ ðñïåîï÷Ýò óôçí åðéöÜíåéá ðïõ èá ôïðïèåôçèïýí ôá 
ãùíéüêñáíá ôéò åîïìáëýíïõìå ìå ìç÷áíéêü ôñüðï (ôñéâßäé ãõáëü÷áñôïõ - îýóôñá ê.á.) Ýôóé þóôå íá 
Ý÷ïõìå Ýíá åðßðåäï õðüóôñùìá (öùôï 33). 

ÅÑÃÁÓÉÅÓ ÅÍÉÓ×ÕÓÇÓ ÁÊÑÙÍ ÌÅ ÅÉÄÉÊÁ ÔÅÌÁ×ÉÁ

Áöïý ïëïêëçñùèåß ç ôïðïèÝôçóç ôùí âõóìÜôùí, ðñï÷ùñÜìå óôï óôïêÜñéóìá ôùí ïðþí ðïõ 
ôïðïèåôÞóáìå ôá âýóìáôá (öùôï 31 - 32). 

31. ÓôïêÜñéóìá ïðþí 32

33. ÅîïìÜëõíóç åðéöÜíåéáò 35. Åãêéâùôéóìüò ãùíéüêñáíïõ34. ÔïðïèÝôçóç ãùíéüêñáíïõ
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Ôï óõíïëéêü ðÜ÷ïò ôçò ïðëéóìÝíçò óôñþóçò èá ðñÝðåé íá åßíáé ðåñßðïõ 3-4 ÷éëéïóôÜ, ìå åíäåéêôéêÞ 
2

êáôáíÜëùóç ðåñßðïõ 3 ìå 4 kg/m  (öùôï 47 - 48).

47. ÊáèïëéêÞ óôñþóç Kelyfos THERMO åíéó÷õìÝíç ìå õáëüðëåãìá

48

19

  
Áöïý åíéó÷ýóïõìå ôïðéêÜ üëåò ôéò ãùíßåò ôïõ êôéñßïõ ðñï÷ùñÜìå óôçí êáèïëéêÞ äéÜóôñùóç ôçò êüëëáò 
Kelyfos THERMO óôçí åðéöÜíåéá ôùí èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí. 

ÐñïçãïõìÝíùò üðïõ õðÜñ÷ïõí ôõ÷üí áíùìáëßåò Þ ðñïåîï÷Ýò óôçí åðéöÜíåéá êáé ôïõò áñìïýò ôùí 
èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí, ôéò åîïìáëýíïõìå ìå ìç÷áíéêü ôñüðï (ôñéâßäé ãõáëü÷áñôïõ - îýóôñá ê.Ü.),  Ýôóé 
þóôå íá Ý÷ïõìå Ýíá åíôåëþò åðßðåäï õðüóôñùìá (öùôï 41). 

Êáôüðéí åôïéìÜæïõìå ôçí êüëëá Kelyfos THERMO óýìöùíá ìå ôéò ïäçãßåò áíÜìéîçò.

  ÔÏÐÏÈÅÔÇÓÇ ÊÏËËÁÓ Kelyfos THERMO ÊÁÉ ÕÁËÏÐËÅÃÌÁÔÏÓ

Óôñþíïõìå ôçí êüëëá ìå ïäïíôùôÞ óðÜôïõëá Í°8 Þ Í°10, äïõëåýïíôáò óå ôìÞìáôá ðëÜôïõò ìåãáëýôåñá 
ôïõ åíüò (1) ìÝôñïõ êáôáêüñõöá (öùôï 42).
ÁìÝóùò ìåôÜ ôçí äéÜóôñùóç, ôïðïèåôïýìå ôï õáëüðëåãìá Kelyfos ðëÜôïõò 1,0m (öùôï 43). 

ÅðáíáëáìâÜíïõìå ôçí äéáäéêáóßá, ðñïóÝ÷ïíôáò ç êÜèå óôñþóç ôïõ õáëïðëÝãìáôïò íá õðåñêáëýðôåé ôçí 
ðñïçãïýìåíç êáôÜ ðåñßðïõ 10 åêáôïóôÜ. 

ìÝôñïõ), ëüãù ôùí ÊïíôÜ óôï Ýäáöïò, ôïðïèåôïýìå ïñéæüíôéá äéðëü õáëüðëåãìá (ëùñßäá ðëÜôïõò åíüò  
 áõîçìÝíùí áðáéôÞóåùí áíôï÷Þò (öùôï 44).  

Óôç óõíÝ÷åéá, êáé üóï áêüìç ç êüëëá Kelyfos THERMO åßíáé íùðÞ, ãßíåôáé ï åãêéâùôéóìüò ôïõ 

(fresh on fresh) êáé åîïìÜëõíóç ôçò êáèïëéêÞò õáëïðëÝãìáôïò (öùôï 45) ìå ÷ñÞóç ëåßáò óðÜôïõëáò 

óôñþóçò (öùôï 46).

44. Äéðëü õáëüðëåãìá 46. ÅîïìÜëõíóç45. Åãêéâùôéóìüò õáëïðëÝãìáôïò

41. ÅîïìÜëõíóç åðéöÜíåéáò 43. ÔïðïèÝôçóç õáëïðëÝãìáôïò42. ÄéÜóôñùóç êüëëáò
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èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí, ôéò åîïìáëýíïõìå ìå ìç÷áíéêü ôñüðï (ôñéâßäé ãõáëü÷áñôïõ - îýóôñá ê.Ü.),  Ýôóé 
þóôå íá Ý÷ïõìå Ýíá åíôåëþò åðßðåäï õðüóôñùìá (öùôï 41). 

Êáôüðéí åôïéìÜæïõìå ôçí êüëëá Kelyfos THERMO óýìöùíá ìå ôéò ïäçãßåò áíÜìéîçò.

  ÔÏÐÏÈÅÔÇÓÇ ÊÏËËÁÓ Kelyfos THERMO ÊÁÉ ÕÁËÏÐËÅÃÌÁÔÏÓ
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ìÝôñïõ), ëüãù ôùí ÊïíôÜ óôï Ýäáöïò, ôïðïèåôïýìå ïñéæüíôéá äéðëü õáëüðëåãìá (ëùñßäá ðëÜôïõò åíüò  
 áõîçìÝíùí áðáéôÞóåùí áíôï÷Þò (öùôï 44).  

Óôç óõíÝ÷åéá, êáé üóï áêüìç ç êüëëá Kelyfos THERMO åßíáé íùðÞ, ãßíåôáé ï åãêéâùôéóìüò ôïõ 

(fresh on fresh) êáé åîïìÜëõíóç ôçò êáèïëéêÞò õáëïðëÝãìáôïò (öùôï 45) ìå ÷ñÞóç ëåßáò óðÜôïõëáò 

óôñþóçò (öùôï 46).

44. Äéðëü õáëüðëåãìá 46. ÅîïìÜëõíóç45. Åãêéâùôéóìüò õáëïðëÝãìáôïò

41. ÅîïìÜëõíóç åðéöÜíåéáò 43. ÔïðïèÝôçóç õáëïðëÝãìáôïò42. ÄéÜóôñùóç êüëëáò
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Ç äéÜóôñùóç ôïõ óïâÜ óôçí åðéöÜíåéá êáëü åßíáé íá ãßíåôáé ìå ðëáóôéêÞ óðÜôïõëá (öùôï 52 - 53 - 54) Þ 
ìå ìåôáëëéêÞ áìåñéêÜíéêç óðÜôïõëá (öùôï 55). 

Ç åðåîåñãáóßá êáèïñßæåôáé áðü ôïí ôå÷íßôç êáé ãåíéêÜ îåêéíÜåé áöïý ï óïâÜò Ý÷åé ôñáâÞîåé åðáñêþò (íá 
êïëëÜåé, áëëÜ íá ìç ëåñþíåé). Ôï ôñßøéìï ôïõ óïâÜ ãßíåôáé ìå åëáöñÜ íïôéóìÝíï óöïõããÜñé (öùôï 56 - 
57 - 58 - 59).

56. Ôñßøéìï ôïõ óïâÜ ìå óöïõããÜñé 57. Ôñßøéìï ôïõ óïâÜ ìå óöïõããÜñé

52. ÄéÜóôñùóç óïâÜ 53. ÄéÜóôñùóç óïâÜ

55. ×ñÞóç áìåñéêÜíéêçò óðÜôïõëáò54. ÄéÜóôñùóç óïâÜ

ÐÑÏÓÏ×Ç! Óôçí ðåñßðôùóç ÷ñÞóçò Ýã÷ñùìïõ óïâÜ, åÜí ôï óöïõããÜñé åßíáé õðåñâïëéêÜ õãñü, õðÜñ÷åé 
êßíäõíïò ôïðéêþí áðï÷ñùìáôéóìþí ôçò ôåëéêÞò åðéöÜíåéáò.
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Ï
ÅöáñìïãÞ ôïõ ÓõóôÞìáôïò (3  óôÜäéï)

    ÅÖÁÑÌÏÃÇ ÔÏÕ ÔÅËÉÊÏÕ ÓÏÂÁ Kelyfos FINE/DECOR 
Óôçí óõíÝ÷åéá êáé áöïý Ý÷åé óôåãíþóåé êáëÜ ç ïðëéóìÝíç óôñþóç ôçò êüëëáò ( 2 çìÝñåò ôï êáëïêáßñé êáé 

7 çìÝñåò ôï ÷åéìþíá), áêïëïõèåß ç ôåëéêÞ åðéêÜëõøç ìå ôïõò Ýôïéìïõò ëåõêïýò Þ Ýã÷ñùìïõò 
ñçôéíïý÷ïõò óïâÜäåò Kelyfos FINE/DECOR  (äõíáôüôçôá åðéëïãÞò 8 Ýôïéìùí ÷ñùìáôéóìþí áíÜ ôýðï). 

¼ðïõ õðÜñ÷ïõí ôõ÷üí áíùìáëßåò Þ ðñïåîï÷Ýò óôçí åðéöÜíåéá ôçò êáèïëéêÞò óôñþóçò Kelyfos THERMO, 
ôéò åîïìáëýíïõìå ìå ìç÷áíéêü ôñüðï (ôñéâßäé ãõáëü÷áñôïõ - îýóôñá ê.Ü.), Ýôóé þóôå íá Ý÷ïõìå Ýíá 
åðßðåäï õðüóôñùìá (öùôï 49 , 49 ). 

~

~

á â

Ç áíÜìåéîç ôùí óïâÜäùí ãßíåôáé ìå íåñü óå ðïóïóôü 20% (êÜèå óáêß 25 kg óïâÜ áðáéôåß 5 kg íåñü) êáé 
áíáäåýåôáé êáëÜ ìå áíáäåõôÞñá ãéá 3-5 ëåðôÜ, áöÞíåôáé íá ùñéìÜóåé ãéá Üëëá 10 ëåðôÜ êáé áíáäåýåôáé 
îáíÜ ãéá ðåñßðïõ 1-2 ëåðôÜ (öùôï 50). 

Èá ðñÝðåé íá ðñïóÝîïõìå íá ÷ñçóéìïðïéïýìå ôçí ßäéá ðïóüôçôá íåñïý óå êÜèå áíÜìåéîç, Ýôóé þóôå íá 
áðïöýãïõìå äé÷ñùìßåò ê.ï.ê.. Ï ÷ñüíïò æùÞò ôïõ óïâÜ óôï äï÷åßï åßíáé ðåñßðïõ 2 þñåò, áëëÜ üðùò êáé 
üëùí ôùí ôóéìåíôïåéäþí êïíéáìÜôùí åßíáé óå Üìåóç óõíÜñôçóç ìå ôéò åðéêñáôïýóåò êëéìáôïëïãéêÝò 
óõíèÞêåò (èåñìïêñáóßá - õãñáóßá). 

Ãéá íá äéáìïñöþóïõìå ëåßá ôåëéêÞ åðéöÜíåéá 
÷ñçóéìïðïéïýìå ôï óïâÜ Kelyfos FINE, åíþ ãéá 
áäñÞ, ôï óïâÜ Kelyfos DECOR. 

2Ç êáôáíÜëùóç åßíáé ðåñßðïõ 4,5 kg/m  ãéá ôçí 
óôñþóç ðÜ÷ïõò 3mm, ðïõ åðéèõìïýìå ãéá 
âÝëôéóôç áðüäïóç ôïõ óõóôÞìáôïò. 

Ç åöáñìïãÞ ôïõ óïâÜ ìðïñåß íá ãßíåé åßôå ìå 
ðáñáäïóéáêü ôñüðï Þ ìå ìç÷áíÞ åêôüîåõóçò 
Ýôïéìïõ óïâÜ, áöïý Ý÷åé ðñþôá ðñïçãçèåß 
äéáâñï÷Þ ôïõ õðïóôñþìáôïò (öùôï 51).

49â. ÅîïìÜëõíóç åðéöÜíåéáò49á. ÅîïìÜëõíóç åðéöÜíåéáò 50. ÁíÜìåéîç Ýôïéìïõ óïâÜ

51. Äéáâñï÷Þ õðïóôñþìáôïò
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ÐñÝðåé íá äïèåß éäéáßôåñç ìÝñéìíá óôçí áðïöõãÞ äçìéïõñãßáò êáôÜ ôï äõíáôüí êáôáêüñõöùí êáé 
ïñéæüíôéùí áñìþí. Ôçí åðüìåíç çìÝñá êáé áöïý Ý÷åé ôñáâÞîåé åðáñêþò ç Kelyfos THERMO, ãåìßæïõìå ôá 
êåíÜ ìåôáîý ôùí ðëáêþí ìå áöñü ðïëõïõñåèÜíçò (ð.÷. GREAT STUFF PRO). 
Óôç óõíÝ÷åéá, ìåôÜ áðü ìßá áêüìç çìÝñá, ðñï÷ùñÜìå óôï ôñßøéìï ôçò åðéöÜíåéáò ìå ìç÷áíéêÜ ìÝóá 
(ôñéâßäé ãõáëü÷áñôïõ - îýóôñá ê.Ü.), Ýôóé þóôå íá åîïìáëýíïõìå ôçí êáìðýëç åðéöÜíåéá. 

ÔÏÌÇ
ÓÕÓÔÇÌÁÔÏÓ
KELYFOS

Óå áõôÞ ôçí ðåñßðôùóç, ôï ìüíï âÞìá ôçò åöáñìïãÞò ðïõ äéáöïñïðïéåßôáé åßíáé ï ôñüðïò êüëëçóçò ôùí 
èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí óôçí åðéöÜíåéá åöáñìïãÞò. ÁíÜëïãá ìå ôçí êáìðõëüôçôá ôçò åðéöÜíåéáò, 
åðéëÝãïõìå êáé ôïí ôñüðï åöáñìïãÞò. Óå ðåñéðôþóåéò ìéêñÞò êáìðõëüôçôáò, ÷áñÜæïõìå ôçí 
èåñìïìïíùôéêÞ ðëÜêá åóùôåñéêÜ óå ó÷Þìá V, Ýôóé þóôå íá ìðïñÝóåé íá áêïëïõèÞóåé ôçí åðéöÜíåéá. 

ÐñïôéìÜôáé óå áõôÝò ôéò ðåñéðôþóåéò íá ãßíåôáé ÷ñÞóç ôïõ STYROFOAM IB-SL 3 åêáôïóôþí êáé äéÜóôñùóç 
êüëëáò Kelyfos THERMO êáèïëéêÜ óôçí åóùôåñéêÞ ðëåõñÜ ìå ïäïíôùôÞ óðÜôïõëá. Áêïëïõèåß ðõêíÞ 
ìç÷áíéêÞ óôåñÝùóç (ðåñßðïõ 8 âýóìáôá áíÜ ðëÜêá). Óå ðåñéðôþóåéò ìåãÜëçò êáìðõëüôçôáò, êüâïõìå 
ëùñßäåò ôïõ STYROFOAM IB-SL (ôï ðëÜôïò ôçò ëùñßäáò ïñßæåôáé áðü ôçí êáìðõëüôçôá) êáé ôéò êïëëÜìå ìå 
êáèïëéêÞ óôñþóç Kelyfos THERMO. Óå áõôÞ ôçí ðåñßðôùóç äåí ãßíåôáé ìç÷áíéêÞ óôåñÝùóç ôùí ðëáêþí. 

ÊáôáóêåõÞ êáìðýëùí ôìçìÜôùí

1o  Óôáäéï ÅöáñìïãÞò 3ï  Óôáäéï ÅöáñìïãÞò2ï  Óôáäéï ÅöáñìïãÞò
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58. ÔåëéêÞ åðéöÜíåéá óïâÜ Kelyfos FINE

59. ÔåëéêÞ åðéöÜíåéá óïâÜ Kelyfos FINE
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ÊáôáóêåõÞ êáìðýëùí ôìçìÜôùí

1o  Óôáäéï ÅöáñìïãÞò 3ï  Óôáäéï ÅöáñìïãÞò2ï  Óôáäéï ÅöáñìïãÞò
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ÕëéêÜ ôïõ óõóôÞìáôïò Kelyfos

KELYFOS FINE

¸ã÷ñùìïò, ñçôéíïý÷ïò,
õäáôáðùèçôéêüò óïâÜò.
Ëåßá åðéöÜíåéá.

KELYFOS THERMO

ÉíïðëéóìÝíç êüëëá êáé 
õëéêü óðáôïõëáñßóìáôïò 
èåñìïìïíùôéêþí ðëáêþí.

KELYFOS DECOR

¸ã÷ñùìïò, ñçôéíïý÷ïò,
õäáôáðùèçôéêüò óïâÜò.
ÁäñÞ åðéöÜíåéá.

ÏÄÇÃÏÓ
ÓÔÇÑÉÎÇÓ

ÂÕÓÌÁ ÏÄÇÃÏÕ
ÓÔÇÑÉÎÇÓ

ÁÐÏÓÔÁÔÅÓ ÏÄÇÃÏÕ
ÓÔÇÑÉÎÇÓ  

ÃÙÍÉÏÊÑÁÍÏ PVC
ÓÔÁÈÅÑÏ

ÃÙÍÉÏÊÑÁÍÏ PVC
ÌÅ ÍÅÑÏÓÔÁËÁÊÔÇ

ÃÙÍÉÏÊÑÁÍÏ PVC
ÅÕÊÁÌÐÔÏ

STYROFOAM IB-SL ÕÁËÏÐËÅÃÌÁ KELYFOS ÂÕÓÌÁÔÁ

ÐÑÏÖÉË ÐÏËÕÓÔÅÑÉÍÇÓ
ÅÎÙÔÅÑÉÊÙÍ ÃÙÍÉÙÍ

ÐÑÏÖÉË ÐÏËÕÓÔÅÑÉÍÇÓ
ÄÏÌÉÊÙÍ ÁÍÏÉÃÌÁÔÙÍ

 
ÕÁËÏÐËÅÃÌÁ 

ÅÍÉÓ×ÕÓÇÓ
ÁÍÏÉÃÌÁÔÙÍ
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Êáôáíáëþóåéò Õëéêþí

ÕËÉÊÏ ÅÐÙÍÕÌÉÁ ÊÁÔÁÍÁËÙÓÇ ÐÁ×ÏÓ (mm)

ÓïâÜò Kelyfos Fine
(Ëåßá åðéöÜíåéá) Þ

Decor (ÁäñÞ åðéöÜíåéá)

(ëåõêüò / Ýã÷ñùìïò)

Êüëëá
Kelyfos Thermo

(ëåõêÞ) 

Êüëëá
Kelyfos Thermo

(ëåõêÞ) 

Kelyfos Mesh
(ëåõêü) 

Styrofoam IB-SL -

-

2 Ðåñßðïõ 2-4 kg/m
(åíóáêéóìÝíï 
Ýôïéìï õëéêü)

2  4.5 kg/m /3 mm
(åíóáêéóìÝíï 
Ýôïéìï õëéêü)

Ðåñßðïõ 
2  1.5 kg/m /1 mm

(åíóáêéóìÝíï 
Ýôïéìï õëéêü)

30 mm - 50 mm

3 mm

Áíáëüãùò
õðïóôñþìáôïò

Áíáìåóá óôï õðïóôñþìá
(ìå fresh on fresh 
åðéêÜëõøÞ ôïõ)

4 mm
(3 mm ç êüëëá êáé 
1 mm ôï ðëÝãìá)

Ôåëéêü åðß÷ñéóìá (Ýôïéìïò 
óïâÜò - ìáñìáñïêïíßáìá

ìå áäñáíÝò, åíéó÷õìÝíïò ìå
ñçôßíåò - áðáéôåß áíÜìåéîç 

êáôÜ 20% ìå íåñü

Ïðëéóìüò (õáëüðëåãìá
2161 gr/m  - 3.5x4.0 mm)

Õðüóôñùìá - Êüëëá
(ÉíïðëéóìÝíç, ôóéìåíôï-

åéäïýò âÜóçò, åíéó÷õìÝíç
ìå ðïëõìåñÞ óõóôáôéêÜ
(áðáéôåß áíÜìåéîç êáôÜ

25% ìå íåñü)

Êüëëá (ÉíïðëéóìÝíç, 
ôóéìåíôïåéäïýò âÜóçò, 

åíéó÷õìÝíç ìå ðïëõìåñÞ 
óõóôáôéêÜ (áðáéôåß áíÜ-
ìåéîç êáôÜ 25% ìå íåñü)

Insulation product
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Insulation product
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ÁËÖÁÄÉ ÄÉÁÂÑÅ×ÔÇÑÁÓÁÍÁÄÅÕÔÇÑÁÓ ÂÁÑÉÁ ÂÏÕÑÔÓÁ ÃÙÍÉÁ

ÔÑÉÂÉÄÉ
ÃÕÁËÏ×ÁÑÔÏÕ ÔÑÕÐÁÍÉÁ S4 ÖÑÅÆÁ

ÐÁÔÏÕÑÏÊÏÐÔÇÓ ÐÉÓÔÏËÉ
ÌÁÓÔÉ×ÇÓ ÑÏËËÏ ÓÐÁÔÏÕËÁ

ÁÌÅÑÉÊÁÍÉÊÇ
ÓÐÁÔÏÕËÁ

ÉÓÉÁ ÌÅÔÁËËÉÊÇÍÇÌÁ ÓÔÁÈÌÇÓ

ÊÏÐÉÄÉÄÑÁÐÁÍÏ ÌÅÔÑÏÔÁÉÍÉÁ ÌÕÓÔÑÉ ÌÕÓÔÑÉ ÊÏÖÔÏËÁÓÔÉ×ÅÍÉÏ ÓÖÕÑÉ

ÓÐÁÔÏÕËÁ
ÉÓÉÁ ÐËÁÓÔÉÊÇ ÓÐÁÔÏÕËÁ ÓÐÁÔÏÕËÁ

ÏÄÏÍÔÙÔÇ
ÓÐÁÔÏÕËÁ

ÏÄÏÍÔÙÔÇ 50cm
ÓÐÁÔÏÕËÁ
ÖÁÑÄÉÁ

ÓÐÏÃÃÙÄÇ
ÔÑÉÂÉÄÉÁ

Åñãáëåßá ãéá ôçí åöáñìïãÞ ôïõ óõóôÞìáôïò Kelyfos
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BoçèçôéêÜ ÕëéêÜ ôïõ óõóôÞìáôïò Kelyfos

DUROCRET RAPICRET UNICRET

UNICRET FAST MAXREST EPOMAX STUCCO

HYPERSEAL ELASTOTAN GREAT STUFF PRO

CELUFILL K-FLEX
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POLYKEM A.E.
ÁèÞíá: Ëåýêçò 111, 145 68 ÊñõïíÝñé ÁôôéêÞò

Ôçë.: 210 81 61 857 - Fax: 210 81 61 131
Èåóóáëïíßêç: Â´ Æþíç ÂÉ.ÐÅ.È. Óßíäïõ, 570 22, Ô.È. 131

Ôçë.: 2310 796 653 - Fax: 2310 796 614
www.polykem.gr, kelyfos@polykem.gr

Dow ÅËËÁÓ Á.Â.Å.Å.
Èïñéêü Ëáõñßïõ, 19 500

www.styrofoameurope.com, dow@polykem.gr
 

ISOMAT Á.Â.Å.Å.
ÂÉÏÌÇ×ÁÍÉÁ ÄÏÌÉÊÙÍ ×ÇÌÉÊÙÍ ÊÁÉ ÊÏÍÉÁÌÁÔÙÍ

ÈÅÓÓÁËÏÍÉÊÇ: 17o ÷ëì. Èåó/íßêçò - Áã. Áèáíáóßïõ
Ô.È. 1043, 570 03 ÁÃ. ÁÈÁÍÁÓÉÏÓ 

ÔÇË.: 2310 576 000, FAX: 2310 722 475
ÁÈÇÍÁ: 57o ÷ëì. Aèçíþí - Ëáìßáò, 320 11 ÏÉÍÏÖÕÔÁ

ÔÇË.: 22620 56 406, FAX: 22620 31 644
www.isomat.net, e-mail: info@isomat.net

®

TM

® TM Åìðïñéêü óÞìá ôçò åôáéñåßáò Dow Chemical ("DOW") 
Þ ïðïéáóäÞðïôå èõãáôñéêÞò åôáéñåßáò ôçò DOW.


